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RESUME

Danslavallée du fleuve Sénégal, latransformation du paddy par les décortiqueuses
villageoises s'est développée entre 1984 et 1988 grace aux prix intéressants du paddy et du riz,
et depuis 1988 parce que la SAED n'’ aplus les moyens techniques et financiers (peréguation
négative de 56 fcfalkg) d’ assurer lacommercialisation et la transformation d’ une production
commercialisée. en augmentation, et de plus elle doit se désengager de ces activités.

Dans un contexte économique aussi défavorable, les privés ne sont intéressés par les
usines SAED et |I'acquisition d unités de transformation qu’a condition de bénéficier de la
peréguation négative par le biais de contrats de sous-traitance avec la SAED.

Ces dernieres années, les superficies et la production de paddy ont fortement augmenté
dans la vallée, ce qui pose de fagon cruciae le probleme de leur commercialisation et
transformation.

Cette étude s'est donnée comme objectif de faire le point sur la transformation dans les
départements de Dagana et de Podor et plus particuliérement sur les décortiqueuses villageoises
et les “minirizeries”.

Les 150 décortiqueuses fonctionnelles transforment plus que la SAED a des colts moyens
de 12 fcfalkg au détail et 7.5 fcfalkg au sac, mais elles ne peuvent assurer convenablement la
transformation de la production non commercialisée par la SAED et les produits obtenrus ne sont
pas de qualité satisfaisante pour les marchés urbains. Néanmoins, 67 % de ces machines sont
fréquentées par des commercants, qui achétent le paddy aun prix moyen de 63 fcfarkg pour
revendre le riz brisé sur les marchés et dans les régions voisines.

Les premieres expériences de “minirizeries” (de 500 kg/h & 1 500 kg/h) et |I'engouement
actuel des paysans et des privés pour la transformation montrent qu’il y alieu d' étre trés
prudent et trés “rigoureux” sur les conditions d'installation, car I'équilibre économique pour un
prix de vente du riz a 125 fcfa/kg aux grossistes (départ rizerie) est atteint pour un prix d'achat
du paddy voisin de 70 fefa/kg, Seule la sous-traitance SAED est intéressante actuellement, mais
pour combien de temps encore ?

En conclusion, il est proposé d'étudier dans le cadre d' un projet de recherche
développement une "minirizerie" en gestion paysanne ou privée dans une zone de production sur
les themes Suivants : formation et suivi, amelioration de la qualité des produits (paddy, riz) et
des performances, étude des besoins des populations et des circuits de commercialisation. De
plus, il est nécessaire d'améliorer la qualité des décortiqueuses villageoises et de proposer un
modéle de 100 & 150 kg/h pour les besoins d’autoconsommation, et enfin de mettre en place des
programmes de formation pour accompagner le transfert de ces activités aux producteurs.

MOTS CLES : Sénégal, vallée du fleuve, paddy, riz, enquétes, suivis, commercialisation,
transformation, décortiqueuses villageoises, minirizeries.




Retour au menu

1

INTRODUCTION

L’apparition des décortiqueusw villageoises est relativement récente dans la vallée du fleuve
sénégal. En 1979, il n'en existait que 13 (TULUY, 1979, p. 273, cité par les enquétes SAED 1983-1984).
Ceci est d0 au fait que les batteuses, les décortiqueuses et les moulins & moteur n’étaient pas pris en
compte par le PA(), ni pour les erédits, ni pour les subventions, et auss que le décorticage (la
transformation) était un quasi monopole de la SAED.

Ce contexte a ét€ préjudiciable & la femme rurale, car I'essentiel des travaux, que ces équipements
réalisent, |ui incombent, sont pénibles et occupent une bonne partie de ses journées (FALL B.N., 1989).

Depuis, les enquétes de la SAED en 1983-1984 et les études du BAME(®) de I'ISRA en 1985
(MORRIS L., 1986) et 1988 ont montre une nette progresson du nombre de décortiqueusm villageoises.

Néanmoins, malgré ces résultats encourageants qui montrent une prise en charge par les paysans
et les privés d'une partie de la transformation du paddy, la privatisation de la commercialisation du
paddy et des rizeries SAED ne se fait pas, contrairement aux fonctions de crédit, d’approvisionnement
et de prestations de service mécanisées rapidement prises en charge par la CNCAS, les privés et les
organisations paysannes.

Dans ce contexte difficile qui évolue rapidement, il nous a paru intéressant de reprendre et
d’approfondir ces travaux sur les équipements utilisés dans la transformation du paddy.

Aprés une présentation succinte des objectifs et de la méthodologie de ce travail, ce document
expose les résultats des enquéfes, discute les performances économiques comparatives de quelques
décortiqueuses et termine sur des propositions d’actions qui seront mises en oeuvre par le projet FAO.

|. PRESENTATION DES ENQUETES ET DES SUIVIS
1.1. JUSTIFICATIFS ET OBJECTIFS

Les enquét&ﬁ réalisées en 1985 par I'ISRA avaient montre une augmentation importante du parc
de décortiqueuses, liée au développement de la filiere informelle de transformation du paddy favorisée
par I'augmentation de la marge entre le prix du paddy et celui du riz blanc (MORRIS M., 1986).

Depuis 1987, le désengagement effectif de I’Etat de la production rizicole, la mise en service des
barrages (la double culture devient possible) se sont traduits par une augmentation des superficies
cultivées grice i 'extension des périmetres privés. Tous ces facteurs ont entrainé une augmentation de
la production de paddy, malgré la diminution du prix du riz blanc intervenue en mai 1988 (de 160 fcfa/kg
A 136 fefa/kg) tandis que, paralltlement, les capacités de commercialisation et de transformation de la
SAED se maintenaient tant bien que mal.

Un prix de riz blanc & 130 fefa/kg ne couvre pas les frais de transformation d’un paddy acheté
4 85-fcfa/kg; c'est possible pour la SAED qui bénéficie d’'une peréquation négative de 56 fcfa/kg de riz

Programme Agricole en vigueur de 19.58 i 1980

5 Bureau d’Analyses Macro-Economiques
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environ (prix de vente ala CPSP(%) de 178 fefa/kg qui revend & 122 fefa/kg aux grossistes). Face & la
saturation des capacités de transformation et aux retards de paiement ‘et de commercialisation de la
SAED, les paysans sont contraints de vendre sur le "marché paralltle" & moins de 85 fcfalkg.

L’ objectif de ce travail était de faire le point sur la transformation du paddy face ces
modifications récentes du milieu, et plus particulitrement par les "unités villageoises’ (I). Plus
spécifiquement, il S'agissait de :

- réaliser le recensement des déeortiqueuses Villageoises dans le  département de Podor en 1989
et dans celui de Dagana en 1990;

- déterminer les caractéristisques €t les performances des machines utilisées, et plus
particuliérement d'estimer leurs ~ capacités de transformation;

- déterminer le réle et la place des décortiqueuses en fonction des prix du paddy et du riz

- appréhender les contraintes 4 la gestion technique (formation, maintenance) et  financigre
(modalités de paiement, suivi économique, - ) de ces matériels par les différentes catégories de
propriétaires e de gestionnaires;

« participer a Pélaboration d'une méthode de suivi opérationnelle de la filibre de transformation
du paddy.

1.2. METHODOLOGIE

Vu le nombre de machines recensées dans | es précédentes enquétes (environ 150) et leur
concentration lelong du Fleuve, il avait éé retena de réaliser une enquéte exhaustive sur | €S deux
départements (carte 1), et de faire un suivi détaillé, dans le département de Dagana, de quelques machines
choisies apres les enquétes afin d’'avoir un  échantillon "représentatif" des décortiqueuses en place.

Malheureusement, des comtraintes de temps et de moyens hmains ne nous ont pas permis de
respecter (2 programme. LeS enquétes n'ont pu 8tre réalisées avant P’arrivée du stagiaire INDR charge
du suivi ce qui nous a contraint & choisir les décortiqueuses SUr les critdres Suivants . localisation (ville
ou village, position par rapport a la zome de production), mode d'acquisition (neuf, occasion, type de
financement), énergie utilisée (électricité, gasoil). Le nombre a ¢g limite a cing machines sur 3 mois, en
passant 1 jour/machine toutes les 2 semaines entre janvier et mars 1990 pour Sadapter aux contraintes
sus-citées. Ce travail consiste en :

« UN suivi de toutes les opérations de décorticage de la journée . pesée, temps de travaux, . . .
. une identification des clients regroupes autour d'une machine.

Le suivi de la rizerie de Ronkh m’était pas prévu. Nous avons profité de |"acquisition en décembre
1990 de cette unit6 par un GIE de femmes pour ecomplter notre dispositif avec des  décortiqueurs a

6 Caissede Peréquation et de Stabilisation des Prix

7 Sous ce terme, nous regroupons les unités de transformation villageoises, plus connues sous le nom de
décortiqueuses villageoises, et |es unité€s semi-industrielles, ¢’ est-a-dire les minirizeries par opposition aux rizeries
industrielles de la SAED.



Retour au menu

3

rouleaux qui n’étaient jusqu’alors utilisés que dam les rizeries. Les actions mises en place en collaboration
avec les responsables ont été les suivantes :

« formation des meuniers & I'utilisation et au réglage des décortiqueurs € des polisseurs en mars
1991;

- mesures des rendements 3 I'usinage en février et mars 1991,

- suivi journalier des performances de la rizerie entre janvier et novembre 1991;

Pour les enquétes, Ia démarche suivante a &€ retenue :

- le recueil de toutes les informations de base disponibles sur les précédentes enquétes e aupres

des structures existantes : service du développement social, projets, fabricants, concessionnaires,
... Un questionnaire a été prépare } partir des enquétes réalisées par le programme technologie
post-récolte du CNRA Bambey sur les moulins et les décortiqueuses 3 mil/sorgho/mais dans les

régions de Diourbel et Thies. Jl a été adapté au contexte du fleuve apres avoir é€té testé sur
quelques machines.

- les enquétes proprement dites ont été réalisées par 3 personnes (M. Mbodj e M. Dieye en 1989
et M. Dieye et S. Diatta en 1990) au moyen d'un questionnaire de 2 pages (recto et verso)
comprenant les rubriques suivantes : localisation du matériel, caractéristiqum e état des
machines, personnel ytilisé, performances techniques et économiques, - - - (Annexe 2)

En 1989, 13 jours ont été nécessaires pour le département de Podor, et en 1990,
le tmvail s’est étalé entre mars et mai en méme temps que les enquétes sur les

moulins dans le département de Dagana.

. la saisie des données sur micro-ordinateur a été effectuée par les enquéteurs et le traitement et
I’analyse des données ont été réalisés & I'aide du logiciel LISA.
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CARTE 1: LOCALISATION DES ENQUETES
SUR LES DECORTIQUEUSES VILLAGEOISES
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1I. LES RESULTATS

2.1. LES TYPES DE MA- ET LEURS MODES D’ACQUISITION

On a recensé 198 décortiqueuses (163 dam le département de Dagana et 35 dans celui de Podor)
et 2 minirizeries (Ia premiére de marque coréenne & Ronkb et la seconde de marque japonaise & Thiago).
Les principales caractéristiques de ce parc sont résumées dans le tableau 1. Une analyse distincte a été

effectuée entre les centres urbains (Richard-toll, Dagana, Ross Béthio et Rosso) et les villages (Tableaux
12, 13 et 14 en annexe 1).

Tabhnl:Cuid&hﬁqwshmdedémﬁqmm«hmle&dﬁputmﬁdePo&rdDagm

CARACTERISTIQUES | DEPARTEMENTS
MACHINES : :
TEN % PODOR |- . DAGANA
1) TOTAL VILLES VILLAGE

NOMBRE TOTAL (198 machines) 17 83 40 60
PROPRIETAIRES GIE 46 27 2 35

PAYSANS 20 36" 23 41

AUTRES (2) 34 r 75 24
TYPE D’ABRI DUR 54 70 9% 53

PAILLE 46 K11 4 a7
MARQUES HANSEATA 54 45 24 55
MACHINES ARTISANAL 6 28 54 17

COLOMBINI R v | s 7 10

DIVERS 3 19 15 18
TYPES MOTEURS DIESEL 100 70 19 100

ELECTRIQUE ()} i 81 0

MACHINES FONCTIONNELLES 63 75 " 83 75
PANNES MOTEURS 92 s 87 88
ACHAT MACHINE  ENSEMBLE 9% n 50 76
MOTEUR SEPARE 6 29° 50 24
ETAT NEUF A L’ACHAT 9% 57 41 64
MODE COMPTANT 4 554 76 48
D’ACQUISITION DON 49 15¢ 3 19

CREDIT 11 29¢ 18 33

HERITAGE 0 1 3 0

LEGENDE : (1) Pour ensemble des variables, 32 cas analysés
(2) Salariés, commercants, ménageres, marabouts, "privés"
Les exposants représentent le nombre de cas analysés
*:159 b:139 ¢:138 ¢: 120




Retour au menu

6

Globalement, on retrouve 3 grandes catégories de propriétaires : les GIE et les paysans dans les
villages, et les "privés" (commercants, salariés, . ..) dans les villes.

Environ 20 % des décortiqueuses Ne sont pas abritées. Dans les villages, en moyenne 50 % des
machines sont dans des abris en dur (en général celles acquises sur dons), pour 96 % dans les villes.

Plus de 98 % des modiles recensés sont des Engelberg(®) et principalement les marques
Hanseata, les modéles artisanaux (la majorité en ville), puis Colombini (graphe 1), et toute une gamme
de machines diverses au gré des dons et des projets. Les polisseurs n’existent pratiquement jamais, et de
toute maniére, ils ne sont pas utilisés.

Les moteurs diesel sont les plus répandus (74 %), sauf dans les villes. La marque la plus utilisée

et Hatz (Tableau 2). La puissance moyenne de ces moteurs est de 11,8 cv, alors que celle des moteurs
électriques est de 7,8 cv (graphe 2}, soit une moyenne de 10,7 cv tous types confondus.

Tableau 2 : Les marques des moteurs diesel

MARQUES DES MOTEURS DIESEL DEPARTEMENTS
EN%
’ PODOR® DAGANA®
HATZ 60 6
LOMBARDMI 9 4
LISTER 3 8
TECHNODRIVE 28 7
DIVERS* 0 5

LEGENDE * : VM, PETTER.
Les exposants représentent le nombre de cas analysés
‘i3 ":110

Environ 75 % (150) des machines recensées sont fonctionnelles, et les moteurs diesel sont la cause
de 90 % des pannes, soit 32 % des moteurs diesel arrét&. Enfin, 40 % des machines en panne le sont

depuis moins d’un an.

L es acquisitions de décortiqueuses neuves sont surtout répandues dans |es villages, ol |'on trouve
le plus de dons (50 % du parc sur Podor) ou 2 erédit (33 % dans les villages du delta, surtout ces 3
dernitres années), Le prix moyen des machines neuves (moteur et décortiqueur) est de 2 000 000 fcfa

(entre 1 million et 3,2 millions fecfa)().

Ces machines neuves sont financées sur fonds propres (66 %), par la Banque('®) (11 %), avec
I"appui du vendeur (5 %) et par diverses sources (18 %).

Voir en annexe la description de ces modéles

Le montant moyen d’un prét CNCAS pour une décortiqueuse est de 1 650 000 fcfa (entre 1 136 000 fcfa et 2 593
000 fcfa), ce qui correspond & un prix moyen d’achat de 2 060 000 fcfa (apport personnel d’au moins 20 % exigé
par la banque non compris). Ce prix peut-étre considéré hors taxes car 95 % des crédits d’ équipements financés
en bénéficient (HAVARD M., 1991).

10 Entrejuin 1988 et juin 1991, la CNCAS a financé 25 décortiqueuses dont 16 dans |e département de Dagana. En
retirant les 13 financées apres le passage des enquéteurs, il en reste 12 que |I’on a retrouvé dans les enquétes.
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GRAPHE 1: MARQUES DES DECORTIQUEUSES
DES DEPARTEMENTS DE PODOR
ET DE DAGANA

EN % PAR CATEGORIE

HANSEATA ARTISANALE COLOMBINI VOTEX AUTRES

GRAPHE 2 : PUISSANCES DES MOTEURS
DES DECORTIQUEUSES DES DEPARTEMENTS
DE PODOR ET DE DAGANA

EN Y PAR CATEGORIE
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Dans les villes, on note de plus en plus d’achat de =lemdemw  E——————t— €quipées de

moteurs ¢électriques d’occasion dont les prix sont trds avantageux. J] existe yn marche pour les
décortiqueuses et les moteurs d’occasion qui sont souvent achetés séparément : 50 % des cas en ville et
25 % dans les villages. Sur 38 cas d’achats séparés, le prix moyen des moteurs (84 % occasion) est de 300
000 fefa(™) (70 000 fcfa & 1 000 000 fcfa), et celui des machines (37 % occasion) de 440 000 fcfa (125
000 fcfa & 700 000 fcfa).

Sur les acquisitions, on remarque P’influence de Paugmentation du prix du riz blanc en 1985 :
63 % des modtles sur Podor, et 27 % sur Dagana ont été acquis entre 1986 et 1988. Malgré la baisse du
prix du riz blanc en 1988, les acquisitions ont continue sur le département de Dagana (45 % du parc
actuel & moins de 3 ans) (graphe 3). Ces chiffres confirment les résultats des enquétes précédentes et

montrent un accroissament du parc fonctionnel de 50 % depuis 1985.

Les machines sont extrémement concentrées : 90 % sont distantes de moins d°1 km et la distance

maximum entre 2 machines est de 20 km.

2.2. LA GESTION ET LES PERFORMANCES DES DECORTIQUEUSES

2.2.1. Le personnel

Un meunier sur deux est analphabée, a suivi une ou plusieurs formations (pas forcément sur les
décortiqueurs), et reldve trés peu de données sur le suivi de sa machine (il se limite le plus souvent 2 la
consommation de gasoil et aux recettes/dépenses quotidi ). Ceci explique en partie le nombre élevé
de pannes sur les moteurs.

Les formations spécifiques 3 I’ smimmiion et au réglage des décortiqueuses n’ont concerné que 25
% des meuniers. Elles durent de 2 jours 2 quelques mois et ont ¢t réalisées par la SAED, la FAO, les
projets (Italimpianti, KFW, . ..). les fournisseurs, |*Amicale du Walo. 25 % ont suivi des formations sur
la mécanique et Pentretien des moteurs pour d’autres utilisations et la plupart du temps, ils ont pratique
les métiers correspondants un certain temps (menuisier métallique, soudeur, mécanicien, pompiste,
conducteurs d’engin, . ..) .

En plus du responsable, qui est souvent le propriétaire, il y a un meunier (81 %), parfois 2 (17
%), mais rarement plus (2 % & 4 meuniers). On trouve parfois des pointeurs et des billeteurs sur des
machines appartenant 2 des GIR et fingncées par des projets.

Les meuniers peuvent-8re rémunérés de plusieurs manidres (tableau 3) : salaire fixe ou en
pourcentage des recettes.

1 ggdrement inférieur en ville : 155 000 fcfa, de 70000 fcfay 500 000 fcfa (sur 14 cas)
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Tableau 3 : Les modes de rémunération des meuniers

EN % DES 176 REPONSES VILLES VILLAGES
AUCUN SALAIRE 39 20
EN FCFA/MOIS 22 15
EN FCFA/JOUR 10 1
EN % RECETTES 12 0 1
13 10 16
1/4 3 6
1/5 0 0
1/6 0 4
< 1/8 0 11
PAS DE REPONSE DES MEUNIERS 16 26

Les rémunérations comprises entre 1/12 e 1/8 des recettes par meunier correspondent &
I’exploitation des décortiqueuses par plusieurs meuniers.

Quand le meunier est membre de la famille du propriétaire, le salaire est le plus souvent nul.

Pour les meuniers salariés, la rémunération varie entre 10 006 fcfa/mois et 15 000 fcfa/mois et
entre 200 fefa/jour e 500 fefa/jour.

22.2. Les performances

Les réponses portant sur des performances mensuelles ou annuelles sont peu nombreuses et peu
fiables, car, comme on sy attendait, les meuniers ne connaissent pas ou ne veulent pas donner les
réponses. || est donc difficile, & partir d’'une enquéte ponctuelle, de faire des estimations précises des
quantités transformées sur les principales périodes d’utilisation. Ceci ne peut-étre réalisé que par le suivi

d’un échantillon de machines.

Toutes les domnées quotidiennes sont plus faciles a obtenir et les meuniers les estiment assez
rapidement (tableau 4).
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GRAPHE 3 : DATES D'ACQUISITION
DES DECORTIQUEUSES DU DEPARTEMENT
DE DAGANA

NOMBRE DE CAS

207

%
AUGMENTATION PRIX BAISSE pPRIX
DU RIZ DB 23 % DU RIZ

(130 & 160 fcfa/kg) DE 19 %

¢« 80 80 81 82 83 84 86 86 87 88 89 90
ANNEES

Moteur et machine achetés ensemble
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Tablesu 4 : Les performances des décortiqueuses villageoises dans les départements de Podor et Dagana

PERFORMANCES DES DEPARTEMENTS
DECORTIQUEUSES
DAGANA PODOR
QUANTITES MINI PAR CLIENT 3> 3
EN KG DEMARRAGE MACHINE 36* 45
QUANTITES TRANSFORMEES MINI 155 88’
PAR JOUR EN KG MAXI 2.20¢ 1.280°

LEGENDE Les exposants représentent le nombre de réponses analysées
:135 b: 138 ¢: 128
;28 *:30 f:26

es quantités minimales demandées par client et pour le démarrage de la machine et les quantités
minimales et maximales transformées quotidiennement sont des moyennes. Leur répartition autour de ces
moyennes est représentée sur les graphes 4 et 5. En ville, les quantités moyennes nécessaires pour
démarrer les machines sont de 23 kg, ce qui montre qu’elles sont plus utilisées pour la transformation au
détail (petites quantités).

On constate donc une trds grande variabilité des réponses qui ne permettent pas de faire ressortir
les périodes de commercialisation du paddy, ol la demande de transformation est extrémement élevée.
La maJonté (98 %) des meuniers signalent que leur machine est ytilisée 12 mois Jpar an, les autres
préclsent que Dutilisation est comprise entre 4 et 10 mois par an.

Les durées de fonctimmst dépassent rarement 6 h/j sur Podor et 8 h/j sur Dagana,

Le nombre €levé de réponses 2 la question du coiit de transformation par sac sur Dagana (65 %)
par rapport 3 Podor (19 %) montre que la plupart des machines du delta sont y(ilisées pour un¢ part j
la transformation de produits destinés i la  =sssmialisation. Ceci se vérifie par Pimportance de la
clientéle commercants (67 % des machines en regoivent). On constate que quelques rares machines ne sont
utilisées que pour transformer des quantités importantes (2 % n’acceptent pas moins de 10 kg par client
et ne démarrent pas avant d’avoir 100 kg).

Pour les recettes et les dépenses annuelles, nous n’avons obtenu que 8 % de réponses, ce qui est
largement insuffisant pour en tirer des informations intéressantes,

Le riz issu de ces décortiqueuses est caractérisé par un fort taux de brisures (63 & 75 % sur les
machines suivies par B. MBENGUE de janvier 2 mars 1990). Les sous-produits (son et balles) sont
mélangés 2 la récupération,

Le pourcentage de grains imparfaitement décortiqués est fonction de 1’6tat d’usure des couteaux
et du cylindre, du type et de la qualité du tamis, et enfin du réglage recherché en fonction de la
destination final du produit désiré (MBENGUE B., 1990) :

« les "banas banas" (commergants) qui achdtent le paddy et vendent le riz cherchent yp
rendement élevé au décorticage pour gagner plus d’argent (le produit obtenu est moins blanc et
peut contenir jusqu’a 13 % de son);

» les ménageres cherchent un produit répondant le mieux aux caractéristiques des plats 3
préparer : un produit trés blanc pour la plupart des plats et un paddy peu décortiqué pour la
préparation du couscous (riz "halli" ou "houli");
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GRAPHF 4 : QUANTITES JOURNALIERES
TRANSFORMEES PAR MACHINE
DANS LE DEPARTEMENT DE DAGANA

EN % PAR CATEGORIE

70
MOY. DES MOY. DES
€0 MINIMALES MAXIMALES
50- 155 kg/j 2200 Kg/j
40
30
20 - : ‘ \
10- | \\\
o o : WY SR e & \ AT

.
¢« 100 100/300 300/1000 1000/2600 26(0/5000 6000/8000
CLASSES EN K@

EZI MINIMALES MAXIMALESI

GRAPHE 5 : QUANTITES MINIMALES
ACCEPTEES PAR MACHINE
DANS LE DEPARTEMENT DE DAGANA

o EN % PAR CATEGORIE

MOY. PAR CLIENT =3 kg
§0-] MOY. POUR DEMARRER = 36 4

40
30°

20

<1 e 2/6 6/10 " 10/100 100/300
CLASSES EN K@
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Dans ces conditions, les capacités des machines suivies ont varié entre 220 kg/h et 680 kg/h
(tableaun 5), avec des rendements & Pusinage compris entre 56 % et 72 % (MBENGUE B., 1990).

Tableau 5 : Performances de quelques décortiquenses suivies entre janvier et avril 1990

LOCALISATION NBR CAPACITE, TEMPS TRAVAIL
EN KG/H/MACHINE EN HJ
BOUNDOUM  BARRAGE 1 220 4H 30
MBARIGO 1 310 5H
ROSS BETHIO 1 680* 1H
ROSS BETHIO 2 450 2H 30
MOYENNE 415 JH1s
LEGENDE :  ® Un débit horaire aussi important a é¢ obtenu avec une machine rdglée pour

décortiquer trés peu (plus de 70 % de rendement & I'usinage) et avec beaucoup de son
(plus de 10 %) dans le produit fini.

SOURCE : MBENGUE B., 19%0

Les résultats obtenus avec ces différentes décortiqueuses montrent clairement que les  capacités
horaires pour une meéme machine varient en fonction du rendement & I'usinage obtenu : les débits élevés
corvespondent aux rendements d’usinage Gevés car on demande 2 la décortiqueuse d’enlever moins de
son.

2.2.3. Les colits pratigués

Dans les prix annoneés par les meuniers, les sous-produits reviennent pratiquement  toujours au
client. Sur I'ensemble des machines, seuls quelques cas nous ont  été signalés pour leur récupération par
les meuniers/gestionnaires.

Au détail, les prix pratiqués sont caleulés sur la base d'un pot (Viii”) d’environ 1,4 kg(™).
Pour une présentation plus lisible des résultats, nous avons ramené les prix en fefalkg (tableau 6).

2 pygs moyen obtenu sur la  pesée de 158 “dimi” (MBENGLJE B. 1990)
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Tablean 6 : Les prix pratiqués dans les départements de Dagana et de Podor

PRIX PRATIQUES DAGANA PODOR
EN FCFA/KG MOYEN 13 7
MINI 6.5 6.2
MAXI 16.5 15
EN FCFA/SAC MOYEN 615? 725
MINI 500 650
MAXI 750 750
EN FCFA/KG(1) 7.5 8.8

LEGENDE (1) Equivalent du colt/sac en fcfakg sur la base de 82 kg/sac("®).

Les exposants représentent le nombre de réponses analysées
' 129%:133 ¢: 30 ¢

La quasi totalité des meuniers pratiquent le paiement en espces en fcfa/pot et en fcfa/sac :
- on constate une nette différence entre le prix moyen au kg pratiqué i Podor et celui swr Dagana

(graphes 6 et 7) quil faut mettre en relation avec Pimportance des dons sur Podor (50 %) par
rapport j Dagana (15 %) et la localisation des machines : 16 fcfa/kg en moyenne dans les centres
urbains de Dagana pour 10,6 fcfakg dam les villages (tableau 7),

- le prix au sac de paddy est peu différent entre les deux déparfements. Le nombre de cas
analysés sur Podor (6) est trop faible pour en tirer une conclusion définitive sur le prix moyen
au sac pratiqué dans ce département. Les différences de prix s’expliquent par les variations des
poids des sacs (graphes 8 et 9) : en général, 700 fcfa pour les sacs de plus de 90 kg.

Le paiement en paddy est pratiqué par 70 % des meuniers sur la base de € & 7.5 pots/sacs, soit

de 8,7 fcfa/kg & 11 fefa/kg avec 1,4 kg/pot, ou encore sur la base de 1/6 2 1/5 de 1a quantité de paddy
transformée, soit de 14 & 17 fcfa/kg & 85 fcfa/kg de paddy pour des sacs de 82 kg,

Le paiament en riz blanc est extrémement rare (3 cas seulement), soit 3 pots par sac de paddy

(6 kg environ).

Ces recettes en nature sont consommeées par le propriétaire ou encore vendues par pots le plus

souvent & un prix compris entre 50 fcfakg et 85 fefa/kg, quelques fois en sacs de paddy entre 3 750
fefa/sac et 7 000 fefa/sac, ou encore en pots de riz blanc entre 200 et 250 fcfa/pot, soit entre 100 fefakg
et 125 fefa/kg pour des pots de 2 kg(*). Le polissage est facture 3 100 fcfa/sac.

L es 84 pesées effectuées entrejanvier et mars 1990 Boundoum, Mbarigo et RossBéthio donnent un poids moyen
de 84 kg/sac (de 71 kg & 98.5 kg).

Ces prix ont été confirmés lor sdes suivis (MBENGUE B,, 1990) : le paddy est vendu entre 75 fcfa et 100fcfa/pot
suivant lapériode et lelieu, soit un prix moyen de 87.5fcfa/pot (62.5fcfa/kg), le sac est vendu entre 5 000 fcfa
et 7 000 fcfa pour un poids moyen de 84 kg (les prix pratiqués par les usuriers peuvent descendre 4 3 000
fofa/sac), et enfin les frais d’acquisition des sacg vides varient entre 175 fcfa et 500 fofa.
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: COMPARAISON DES COUTS MOYENS

DE TRANSFORMATION EN FCFA/KG DANS LES
DEPARTEMENTS DE DAGANA ET DE PODOR

EN % DES REPONSES

100 7
MOYENNES BN RCFA/KG PODOR = 7
80 DAGANA = 13 .
VILLAGE = 16.6
VILLE = 16
60
40
20
oL

616 7.6 10 13 16 16.6
PRIX EN FCFA/KG

ipobor A viLLAGES [ VILLES

DAGANA

GRAPHE 7 : COUTS DE TRANSFORMATION
DU PADDY EN FCFA/SAC DANS LE
DEPARTEMENT DE DAGANA

EN % DES REPONSES

_ iR

T 1 o1
600 660 676 600 626 660 676 700 726 760
PRIX EN FCFA/SAC

ENQUETES (133 cas) SUIVIS (84 pesdes)s

* Source : MBENGUE B., 1890
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GRAPHE 8 : COMPARAISON POIDS MOYEN
DES SACS DE PADDY ET COUT DE
TRANSFORMATION CORRESPONDANT
_EN % DES REPONSES

POIDS MOYEN DES SACS

60 - 83.3 KG
401 BB 94.7 KG
81.7 XG
30
20
107
0 et s YR
90 96 100
POIDS DES SACS Limites » des clagses
BOO FCFA/SAC 800 FCFA/SAC
SOURGE : MBENGUE B., 1990
GRAPHE 9 : PRIX MOYEN DE TRANSFORMATION
AU KG DE PADDY EN FONCTION DU PRIX
MOYEN PRATIQUE PAR SAC
EN % DES REPONSES
70
g0 PRIX MOYEN AU KG
0 7.2 FCFA
60 1 GH 7.4 FCFA
40 6.1 PCPA

6.6 6 6.6 7 7.6 8 8.6
PRIX EN FCFA/KQ Limites » des classes

600 FCFA/sACc T eoo Fcrassac W 700 FOFA/SAC

SOQURCE : MBENGUE ‘B.. 1990
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Tableau 7 : Les spécificités des données économiques entre les villes et les villages

MODES DE PAIEMENT [ VILLES" VILLAGES®

E N - AUKG MOYEN 16 106
EN FCFA MINI 13 6.2
MAXI 165 165

AU MOYEN 620 620

SAC MINI 500 500

MAXI 750 750
EN NATURE PRATIQUE 57 % 75%
COUTS EN 1/4 Q1)* 0% 2%
FRACTION 1/5 (17) 60% 19%
116 (14) 3% 7%

177 (12) 1% 2%

COUTSEN 5 (7,25* 46% 6%
POTS PAR 6 8,7 8% 48%
SAC DE 7 (10,1) 15% 34 %
PADDY 8 (1L6) 0 8%
9 (13 15% 2%

10 (14,5 16% 2%

LEGENDE * Les chiffres entre parenthdses représentent les prix correspondants en fefa/kg sur la
hase de 85 fcfalkg.
Les exposants représentent |e nombre de réponses analysées

235 b 128

224. Le wtentid de transformation des _décortiqueuses

En 1985, les études de I'ISRA (MORRIS M., 1986) montrent que le riz commercialise & travers
le marché "paralltle" e en grande partie transforme par les décortiqueuses villageoises qui traitent 5 500
tonnes de paddy par mois en période de pointe contre 2 250 tonnes pour les deux rizeries de la SAED,
soit pres de 2,5 fois plus.

Les capacités réelles des rizeries industrielles sont plus importantes dans le  département de
Dagana (carte 2) avec 45 t/h(®) a Richard-Toll et 35 t/h(*) & Ross-Béthio & des rendements usinages
respectifsde 68.5 % et 67 %(%), que dans celui de Podor avec 4.3 t/h(*) 4 Guia (Delta 2000) qui a
trait6 8 500 t de paddy en 1989 en sous-raitance pour la SAED & 27 fefa/kg de riz (MBENGUE B., 1990).
Cette sous-traitance sest  étendue & la minirizerie de Thiago depuis octobre 1991 au prix de 20,1 fefa/kg,

BEp paddy

¥ La référence dans le protocole SAED/CPSP est de 65 %.
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CARTE 2 : LOCALISATION DES MATERIELS DE TRANSFORMATION
DU PADDY DANS LES DEPARTEMENTS DE DAGANA ET DE PODOR

MAURITANIE —_
"'//;."/Z,I,"q,// ///// f
o STl ////////////// /////////' '/n////////////////////”////
*AEEASE Gwibk '.,ga'am
~ ‘ §.$THIAGO f////
Loc SENEGAL
SA|NT de Guiers
LOUIS \'\&

DECORTIQUEUSES
VILLAGE OISES

L]

163 38
* RIZERIES INDUSTRIELLES
MINIRIZERIES
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L augmentation du nombre de décortiqueuses va accroitre la part transformée au niveau villageois
car les capacités de la SAED se maintiennent tout au plus. En effet, les 2 rizeries de la SAED et celle de
Delta 2000 n’ont traité que 31 268 tonnes en 1989, soit 2 606 tonnes/mois et 26 % de 1a production globale

-de la yallée du fleuve estimée & 117 415 tonnes de paddy, soit une augmentation de 45 % depuis 1985("’)
(Anonyme, 1990). 1 reste alors 86 000 tonnes qui sont ransformées par les décortiquenses villageoises et
Je pilon/mortier (répandu dans |a moyenne et la haute vallée),

N’ayant pas de chiffres précis sur la transformation annuelle des décortiqueuses, nous formulons
deux hypothtses & partir des résultats quotidiens obtenus sur Dagana et Podor et d’une période de 4 mois
# 6 mois de transformation plus intense aprds les réeoltes (tableau 8). Ces hypothtses tiennent compte du
fait que certaines machines ont des performances supérieures ou inférieures & ces moyennes.

Tableau 8 : Estimations du potentiel de transformation des décortiqueuses de Dagana et de Podor.

HYPOTHESES (1) BASSE HAUTE

PERFORMANCES JOURNALIERES EN KG

- aprés récolte (4 A 6 mois) 1500 2200

« période creuse (6 & 8 mois) 250 350
POTENTIEL TRANSFORMATION/MACHINE

- aprés récolte 180 ¢ 264 ¢t

- période creuse 60t 84t
POTENTIEL SUR DAGANA ET PODOR 36 000 t 52200t

LEGENDE (1) Les performances moyennes tiennent compte des jours non travaillés,
En partant de ’hypothese qu’il y a environ 50 décortiqueuses utilisées sur les départements de
Matam et Bakel, les capacités de transformation sur Pensemble de la vallée et pour 200 machines seraient

comprises entre 48 000 T et 70 000 T.

T Les superficies ~ aménagées ont augmenté de 31 % pendant la méme période (24 574 ha en 1985 et 32 271 ha en

1990). La répartition des superficies aménagées ay | juillet 1990 est la suivante. (Anonyme, 1990) :

SUPERFICIES EN G.A. AL P.I.V. TOTAL
HA

DAGANA 10 564 1 205 2096 13 865
FODOR 1 169 2063 6 559 9 791
MATAM 0 1 265 5 355 6 620
BAKEL 0 0 1995 1995
TOTAL 11 133 4 533 16 005 32 271

LEGENDE : G.A. : Grands Aménagements
L. : Aménagements Intermédiaires
P.I1.V. : Périmétre Irrigué Villageois
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Entre 1988 et 1991, la CNCAS a accorde 178 préts (dont 110 en 1990) pour I'acquisition de
GMP(*® dans le delta (41 % du montant total des prés), ce qui Sest traduit par un accroissement
important des superficies cultivées et donc de la production sur lesP.I.V. du delta entre 1989 et
1990(*"). Pendant le méme temps, la CNCAS n’'a finance que quelques  décortiqueuses et la rizerie du
GIE des femmes de Ronkh, soit 4 % du montant total des préts (HAVARD M., 1991).

2.3. LES AISPECTS SOCIO-ECONOMIQUES

En 1983, la ok anouclle de riz par personne &ait de 75 kg (Anonyme, 1985, cité par
TANDIA DK., 1986). Méme s ce chiffre cache des  disparités régionales, force est de constater que dans
la région du fleuve, la propension & consommer d'autres eéréales diminue avec la baisse de la production
consécutive aux sécheresses successives et & I'accroissement de la production rizicole.  Avec une population
estimée 2 1 121 800 habitants en 1990 (Anonyme, 1991), la consommation dam la région de Saint-Louis
s’@everait & 84 000 tonmes de riz avec bien entendu une commercialisation importante par le circuit
officiel pour les villes comme Saint-Louis, Richard-Toll, Matam € Bakel. L’autom———cf fa

mmmmialisation de petites quantités par le biais des marchés hebdomadaires dans Ia région (le ferlo y
compris) concerneraient 700 000 2 800 000 habitants, soit 52 500 & 60 000 tonnes de riz (entre 80 000 t
¢ 95 000 t de paddy) qui auraient éé transformées en  majorité par les décortiqueuses villageoises et le
pilon/mortier.

La mise au point par les ménageres d'une technologie appropriée pour la fabrication du couscous
& base de riz a favoris6 I'acquisition de  décortiqueuses e de moulins pour contribuer & Pallegement des
travaux de la femme. Cette motivation n'est pas  étrangere aux nombreux dons faits par les projets, les
ONG ¢ I'ex-Ministére du Développement Social aux organisations paysannes(*’).

B Groupe Motopompe

B une enquéte des programmes hydraulique et machinisme agricole de I’'I[SRA Saint-Louis sur les GMP en mai et

juin 1991 a montré que 4 700 ha étaient cultivés (sur 11 000 ha couverts par ces GMP) en saison séche chaude
1991 sur ces P.I.V.

1 pes 52 réponses sur I’origine des fonds ayant permis I'acquisition d'une décortiqueuse, 1a répartition est la

suivante ;

+ 25 dons de projets, en particulier Italimpianti & Podor (8), Plan International, Caritas, divers projets
coréens, canadiens, frangais, allemands,

5
« 6 dons du Ministére du Développement Social et 1 d’une Communauté Rurale;
= 2 dons de la famille;

~ 4 préts des fournisseurs Matforce et Equip Plus;

. 14 préts de banques : 12 CNCAS et 2 SOCECAS;
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2.3.1, L erdle des décortiaueuses

Leur développement est lie & plusieurs facteurs dont I'importance a  varié en fonction des prix du
paddy et du riz, et des capacités de transformation de la SAED.

Avant 1984/1985, leur mise en place répondait surtout & des besoins de transformation de la
production autoconsommée et d'une partie commercialisée par les producteurs sur les marchés pour leurs
besoins urgents de trésorerie; la SAED assurant alors la transformation de pratiquement toute la
production commercialisée.

Entre 1984 o 1988, |'augmentation des prix du paddy et du riz, e surtout du  différentiel a
favorist le développement de la filidre paralltle de commercialisation du paddy et du riz par les "banas
banas" qui dégagaient un bénéfice important en payant le paddy pratiquement au prix de la SAED
(MORRIS M., 1986) et auss par les producteurs qui pouvaient alors valoriser rapidement une partie de
leur production & des prix auss avantageux que par la SAED tout en  bénéficiant immédiatement de
I'arpent. Ainsi sur le département de Podor, les détaillants (en particulier les femmes) étaient trés actifs
dans la commercialisation du paddy méme si les quantités manipulées étaient moins importantes. Ces prix
attrayants ont auss favorise le passage de paddy depuis la Mauritanie.

A partir de1988, la diminution du prix du riz blanc ne permet plus de rentabiliser la
transformation villageoise au prix offkiel de 85  fefa/kg., Néanmoins, les achats de machines ont continue
car la SAED n'avait pas les moyens d'acheter et de transformer I'ensemble de la  production mise sur le
marche. Ceci sest fait au dériment du prix du paddy et en faveur des  commergants disposant d'argent
pour payer comptant. Leur place et appelée & se consolider pour les misons suivantes :

« la lenteur de la commercialisation, les retards de paiement importants, et la limitation des
quantités achetées par la SAED;

« le besoin toujours pressant de liquidités des producteurs préoccupés par le remboursement de
leurs dettes, sauf les crédits CNCAS qu'ils réservent & |a production commercialisée par la SAED;

- I"augmentation de la production rizicole consécutive 2 un début de pratique de la double
culture et A I'accroissement des superficies sur les périmetres privés et les PIV;

- le nouveau systéme de collecte consistant & acheter le paddy “rendu usine’ et non plus “bord
champ” au niveau du circuit offkiel;




Retour au menu

22

2.3.2. Les résultats économiques des décortiqueuses villageoises

Dans ce

paragraphe, nous allons gvaluer les performances économiques des principaux acteurs

de la filitre "para]léle", et envisager les perspectives pour les minirizeries & partir de Pexemple de Ronkh.

a) Les résultats économigues des "hanas_banas" clients des décortiqueuses

Les enquétes ont montre que 67 % des machines du delta ont des clients commercants qui
achttent le paddy aux paysans et revendent le riz aprés transformation par les décortiqueus&s. Par

conséquent c’est

une opération financitre intéressante, ce qui ne peut étre le cas, S4NS subventions, dans

la filitre SAED avec les prix du paddy et du riz.

On le vérifie dans la majorité des situations 3 partir des résultats des enquétes et des suivis
(tableau 9) pour un prix moyen d’achat du paddy compris entre 60 et 65 fcfa/kg (de 25 230 % moins cher
que dans la filitre SAED).

Tableau 9 : Les résultats économiques des "banas banas” dlients des décortiqueuses villageoises.

RUBRIQUES . HYPOTHESES(*)
MOYENNE FAVORABLE DEFAVOR.
VENTE RIZ BLANC EN FCFA/KG 125 129 125
VENTE SON EN FCFA/KG 30 35 25
RENDEMENT RIZ BLANC 63 % 65 % 60 %
USINAGE (%) "SON" (****) 25% 25 % 25 %
RECETTES xx % =k
FCFA/KG DE VENTE RIZ 78,7 78,7 83,8 83,8 75 75
PADDY VENTE SON 7,5 0 8,7 0 6,2 0
TOTAL RECETTES 86,2 78,7 925 83,8 81,2 75
DEPENSES ACHAT PADDY 63 63 55 55 70 70
EN FCFA/KG DECORTICAGE(**) 7,5 7,5 6 6 9 9
PADDY TRANSPORT 2 2 1,5 1,5 2,5 25
TOTAL DEFENSES 72,5 72,5 62,5 62,5 81,5 81,5
RESULTATS BENEF. EN FCFA/KG 13,7 62 30 213 03 8,5
EN % PRIX PADDY 22 10 55 39 0 -10
LEGENDE : * Tir&s des suivis de B. MBENGUE et des enquétes.
L Les coiits de transformation par sacs sont ramenés .. kg de paddy sur la base
de sacs de 84 kg.
i Les sous-produits (son et balles) sont récupérés par les gestionnaires des
machines.
s#3%  Le% total est inférieur & 100 car une partie des balles du mélange son + balles

est éliminée.
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Les colits de transformation sont ceux prafiqués par sac, car les quantités transformées par les
commergants sont comprises, en général, entre 1 et 50 sacs. Hs peuvent parcourir des distances de plus
de 30 km pour s’approvisionner eu paddy. Ils choisissent les décortiqueuses A partir de critres socio-
économiques (appartenance au méme groupement, parente, modalités de paiement, . ..). techniques
{qualité du riz et rendement usinage), localiition (distance A parcourir et conditions d’accds).

Vu Pimportance des quantités transformées, ils bénéficient souvent d’avantages en nature auprés
des respomables des machines : stockage et vannage gratuits de leurs produits, hébergement et
nourriture, facilités de paiement, . . .

La notion de rentabilité de leurs équipements par les responsables est fortement influencée par
Porigine des fonds (il est plus facile de rentabiliser des dons) et elle est tr2s souvent subjective c’est-Mire
que c’est une impression d’ensemble des gesti ires trés rar t tirée de données précises de suivis.

Au travers de Penquéte, nous avons essayé d’appréhender cette notion au moyen de deux
questions : comment estimez-vous la rentabilité de votre machine (bonne, moyenne, déficitaire) ? comment
envisagez-vous les perspectives (bonnes, moyennes, mauvaises) ?. Les résultats sont résumés dans le
tableau 10.

Tableau 18 : La rentabilit€ des décortiqueuses appréciée par les responsables

EN % DU NOMBRE RENTABILITE PERSPECTIVES

DE REPONSES BONNE | MOY. | DEF. | BONNE | MOY. | MAUV
TOTAL : 139* 53 26 21 60 32 8
DIESEL : 110 50 26 24 58 35 7
VILLAGE : 110 53 26 21 57 35 8
VILLE:23 1I 48 26 26 |I 73 18 9 Il

LEGENDE :  * Nombre de réponses analysées

Ces chiffres ne permettent pas de dégager des différences significatives entre les difiérents cas,
mais montrent quelques tendances : la rentabilité des machines entrainées par moteur diesel semble plus
difficile ce qui peut étre mis en relation avec I'importance des pannes sur les moteurs diesel et le coiit plus
dlevé de ces matériels. Les réponses pour les villes semblent contradictoires entre la rentabilité et les
perspectives, cc qui peut s’expliquer par plus d’exigence(n) de la part des privés, situes surtout en ville,
que des GIE villageois. Néanmoins, ces privés dégagent quelques bénéfices car ils estiment les perspectives
intéressantes.

N 1 udilisation doit dégager du bénéfice pour lesprivés et couvrir les frais pour les G| E villageois.
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Pour essayer de confirmer et préciser ces résultats, des estimations de prix de revient ont €té
réalisées lors des suivis (MBENGUE A., 1990) et & partir des résultats d’enquétes & P’aide de simulations
sur Lotus(®) (DOGGER J., 1991).

Les suivis montrent qu’avec le développunent de la double culture, on peut raisonnablement

espérer faire travailler les machines 6 mois par an. En comparant 2 machines disponibles sur le marche
avec les caractéristiques de fonctionnement suivantes (tableau 11) :

Tableau 11 : Les hypothtses de calcul de 2 machines suivies dans le département de Dagana

HYPOTHESES DE CALCUL MACHINE 1 MACHINE 2
MOTEUR DIESEL 11 cv 15 cv
PRIX D’ACHAT TTC 2 185 ooo0 2967000
MONTANT PRET CNCAS 1748000 2 373 600
TAUX D’INTERET EN % 15.5 15.5
DEBIT EN KG/H 312 563
DUREE JOURNALIERE DE TRAVAIL 5h 2h 30 mn
COUT DE TRANSFORMATION (FCFA/KG) 8 7

SOURCE : MBENGUE B., 1990

Le calcul du point mort pour des dyrées d’amortissement de 3 ans et 5 ans, calquées sur le
nombre d’annuités des préts CNCAS, donne les résultats suivants :

« 560 h/an de travail effectif, soit 112 jours/an avec la machine 1 et 434 h/an, soit 174 jours avec
la machine 2 pour satisfaire les conditions d’un prét bancaire sur 3 ans;

= 420 h/an de travail effectif, soit 84 jours/an avec la machine 1 et 336 h/an, soit 135 jours/an
avec la machine 2 pour rembourser les annuités d’un prét sur 5 ans;

En travaillant 6 mois par an, les quantités annuelles transformées s’élevent & 187 t, soit un prix
de revient de 5,9 fcfa/kg de paddy pour la machine 1 et 169 t, soit 7,6 fefa/kg de paddy pour la machine
2 avec un crédit CNCAS sur 5 ans.

Les résultats des enguétes montrent que deux grandes catégories de machines sont utilisées : une
décortiquense et un moteur diesel achetés neufs avec un crédit CNCAS (GIE villageois) pour un montant
de 2 000 000 fcfa et une décortiqueuse et un moteur Sectrique d’occasion achetés comptant dans un centre
urbain (privés) pour un prix de 700 000 fcfa. Bien entendu, il existe. des cas intermédiaires, mais la
comparaison de ces deux cas différents permet de vérifier et éventuellement coafirmer les résultats trouvés
dans les enquétes.

B tilisables sur Supercalc et Quatro Pro



Retour au menu

2s
Les calculs sont effectués avec des hypotheses tirées des résultats des enguifes (Annexe 3):

- prét CNCAS 2 155 % sur 3 ans pour le matériel neuf et achat au comptant pour les machines
d’occasion;

- amortissement des matériels et des infrastructures avec un taux de revalorisation annuel de 155
% sur la meitié du prix d'achat;

- montant des réparations égal & SO % du prix d’achat sur la durée de vie des machines neuves
et 70 % pour celles d'occasion;

- quantité minimale moyenne de 3 kg/client et utiliition des décortiqueuses pour la
transformation au détail € pour des quantités importantes;

« deux principales périodes d'utiliition : aprés |es réeoltes pour les produits destin& ala
commercialisation et a Pautoconsommation et pendant le reste de PPannée pour les besoins
d’autoconsommation des populations;

= quantités transformées annuellement de 348 t (hypothese haute) et de 240 t/an (hypothese basse)
tirées du tableau 8;

Les prix de revient moyens sont compris entre 4,7 fcfa/kg et 6,2 fofa/kg pour une décortiquense
neuve msmminée par un motewr diesel (tableau 15, annexe 3) et entre 4,4 fcfa/kg et 5,5 fcfa/kg pour ume
décortiquense d’occasion ==inée par un moteur dectrique (tableau 16, annexe 3) avec des temps de
travaux annuels importants entre 1300 h et 1 600 h/an. On met aussi en évidence des variations de prix
en fonction de Putilisation des machines : 30 % plus cher pour les quantités par client de 3 kg en moyenne
et 30 % moins chers pour les sacs.

En prenant maintenant des décortiqueuses qui (2 sont utilisées que POUr des besoins
&’ autocomsmmmgtion 2 raison de 2 h 30 mn par jour et 5 jours par semaine toute P’année, on arrive a une

utilisation annuelle de 600 h pour 88 t de paddy transformées, & & un prix de revient de 12,4 fefa/kg pour
un prix d'achat de 2 000 000 fcfa avec un  prét CNCAS de 1600 000 fcfa a 15,5 % sur S ans (tableau 15,
annexe 3).

2.3.3 1es conditions_de fonctionnement des "minirizeries"

Avec les difficultés accrues que rencontre la SAED pour transformer les  quamtités qu'elle
commercialise, et avec les perspectives de réduction de ses quotas d'achat, les producteurs sont inquiets
quant aux perspectives de commercialisation et de transformation de leur  production, Auss, il y a un
engouement trés pressant pour |'acquisition de"rizeries"(®), autant par les privés que par les
organisations paysannes, € pluseurs demandes de financement ont été déposées & I'agence CNCAS de
Saint-Louis.

Mais, les conditions économiques ne sont pas favorables, et |a rentabilité de CeS unités n'est pas
assurée, sauf par le biais d’éventuels contrats de soustraitance avec la SAED pour une partie de la
production transformée, comme C'est déja le cas & Delta 2000 et & Thiago.

B Cenom est misentre parenthéses car # n’a pas la méme signification pour tous les interlocuteurs: certains
assimilent ce nom aux machinesen particulier autravers des nombr euses proformas demandées aux fournisseurg,
alors que dans notre esprit ce terme désigne une unité compléte : éudes d’ingéniérie, infrastructures, machines,
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L’implantation de ces "rizeries" et "minirizeries" se heurtent A plusieurs contraintes importantes

» le choix et la taille de Pinstallation;

« les conditions de fonctionnement : performances techniques et économiquas, qualité et prix du
paddy et valorisation des produits issues de la transformation;

a) Le choix et la taille de Pinstallation

Les proposition des constructeurs et les demandes des utilisateurs convergent vers des unités de
1,5 22 t/h de paddy (hase des installations industrielles actuelles). Les prix proposés avoisinent 25 000
¢00 fcfa pour les équipements (environ 17 millions fcfa/tonne heure de débit) : nettoyeurs, élévateurs,
décortiqueurs, blanchisseurs, tamiseurs, groupe électrogéne, . . . . mais non comprises les infrastructures
: batiments pour les machines, magasins de stockage du paddy et du riz.

Une unité de 1,5 t/h en travaillant 12 h/j a une capacité annuelle théorique d’eaviron 4 500 t/an
(10 mois/an 4 6 jours/semaine). Elle doit pouvoir stocker du paddy pour travailler au moins 4 mois aprés
chaque campagne de récolte, soit environ 1700 t, ce qui suppose 2 un prix de 85 fcfa/kg de disposer d’un
fonds de roulement de 145 millions de fcfa, soit 5,8 fois le tant de Dinvesti t en machines, et
aussi de construire des magasins ou silos suffisamment importants.

En comparaison, des unités de 800 kg/h 2 1 000 kg/h, de capacité annuelle théorique de 2 000 3
2 500 t, sont bien plus chires & Pachat proportionnellement (23 millions/tonne heure de débit) car il faut
toujours acheter au moins un nettoyeur et un tamiseur. Elles nécessitent des capacités de stockage plus

réduite (850 tonnes environ), et un foads de roulement de Pordre de 70 millions de fcfa.  Danscesecond

cas, les sommes mises en jeu sont moins ¢levées, et paraissent donc plus facilement & la portée des
organisations de producteurs dans un premier temps, car il faut aussi vendre le riz blanc et les SOus-

produits.
b) Les conditions de fonctionnement

Bien qu’il soit difficile avant leur mise en place de prévoir les problémes de fonctionnement de
ces unités, les résultats de 1a rizerie du GIE des fenmes de Ronkh, d’une capacité théorique de 2 th en
blanchissage, font ressortir, au bout d’un an de fonctionnement, les eTeWws 3 éviter et donnent un
pranier apercu des performancestteintes (Annexe 3; SALL D., 1991).

L’installation des machines et des infrastructures est A reprendre; il faut ajouter le nettoyeur et
les élévateurs, modifier la disposition des décortiqueurs et des blanchisseurs, construire des infrastructures

de stockage(*).

Un fonds de roulement de S0 millions de fcfa, obtenu auprés de la CNCAS sur une ligne de crédit
du FED, a été utilisé pour I’achat de paddy.

Sur 1060 h de fonctionnement (environ 7 heure/jour, soit 151 jours sur 1’année), le @ébit horaire
est de 1,1 t/h, spit 50 % de la capacité en blanchissage et 35 % de celle en décorticage. Plusieurs raisons

sont avancées pour expliquer ce faible débit : les nombreuses pannes et arréts d’'une a deux unit& sur les

u Cet équipement minimum avait éé demandé par le GIE pour pouvoir utiliser la main d’oeuvre disponible pour
les diver ses manutentions, alors que |’ offre de départ du fournisseur comprenait I’ensemble des machines.
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trois installées, une organisation insuffisante du travail, I'absence de structures de  stockage du paddy qui
séche trdsvite a I'air libre (il est wsiné trop sec), les exigences des femmes qui  "resserent" |e blanchisseur
pour avoir un riz tres blanc ce qui provoque des pertes en  fines brisures (5 %) qui sont évacuées dans le
son.

Letaux d’usinage est trds faible (59 %) & cause de la mauvaise qualité du paddy liveé : mélanges
de variétés, beaucoup de graines d'adventices, humidité trop faible (souvent < 10 %), . . . qui a auss
provoque 1*usure rapide des rouleaux de décortiqueurs, des tamis de blanchisseurs, . . .

Le prix de revient du paddy est estimé & 119.7 fofa/kg(®) (75 fcfakg pour I'achat du paddy,
11.7 fcfakg pour la transformation et 3 fcfakg pour la sacherie), alors que les recettes sont évaludes 2
76.1 fcfakg, soit une perte de 135 fcfakg de paddy ou encore 14.5 millions de fcfa sur  Pannée (tableau
18, annexe 3). Le prix moyen du riz blamc vendu 122.5 fefa/kg met bien en évidence les difficultés de
commer cialisation.

L’équilibre entre les recettes et les dépenses serait atteint avee un taux d'usinage de 75 %.

Pour compliter cette analyse, nous avons choisi Une “minirizerie® de capacité théorique de 800
kg/, pour wm prix de 18 000 000 fefa, avec en plus des infrastructures (bAtiments, magasins de stockage)
pour un montant de 7 000 000 fcfa. L'ensemble de ces investissements est finance par un  crégit bancaire
4 15,5 % sur 3 ans pour les machines et 15,5 % sur S ans pour les infrastructures. Cette machine a un
débit réel de 650 kg/h, travaille 10 h/jour, 6 j/semaine et 10 mois/an (des performances optimales difficiles
A atteindre).

Le taux d'usinage est de 65 % avec un pourcentage de riz entier  égal & 10 %. Les produits sont
valorisés & 125 fcfakg pour les brisures, 150 fcfakg pour le riz entier et 30 fefa/kg pour le son (15 % du
poids de paddy).

Le prix moyen d’usinage est de 12.4 fcfa/kg et La rizerie perd 33 fcfa/kg de paddy (tableau 18,

annexe 3). L’équilibre est atteint & partir d'un taux d’usinage de 69 %, et en plus, rien ne permet de dire
aujourd’hui que I'on pourra valoriser le riz entier.

L CONCLUSION

3.1. LES DECORTIQUEUSES VILLAGEOISES

Sur les départements de Dagana et Podor, 67 % des 198 machines Sont dans 55 villages et B g
dans 4 villes (Dagana, Richard-Toll, Ross-Bethio €t Rosso).

Elles appartiennent surtout j des paysans (33 %), des GIE (29 %) et divers privés (28 %), puis
des marabouts (4 %) et divers autres personnes (6 %). Seules SO % des machines sont dans des batiments
en dur dont le colit moyen de location mensuel et de 7 500 fcfa.

Les machines les plus représentées sont |a marque Hanseata avec des motewrs diesel Hatz ES9,
suivie par les modtles de fabrication mmiimmmmle placés surtout dam les villes avec des moteurs  électriques.

B Soit 144 fcfakg d’équivalent riz blanc (138 fofa/kg pour le riz et 6 fcfa/kg pour le son)
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Les prix moyens d’acquisition sont compris entre 700 000 fcfa (moteur et machine achetés séparement
d’occasion) et 2 000 000 fcfa (moteur et machine achetés neufs ensemble)(u).

Les modes d’acquisition (20 % de dons), les prix d’achat et le mode de fonctionnement ont une
incidence directe sur les coiits de fonctionnement qui font ressortir un prix moyen de 11,7 fefa/kg au
détail(”) (6,2 & 16,5 Fcfalkg), et de 7,5 fcfa/kg ‘a quantités de Pordre du sac 6 & 9,1 fefa/kg).
L’analyse du paiement en nature sur la base de 85 fcfalkg de paddy confirme ces prix au détail et au sac.

Sur la base des résultats des enquétes et des suivis les calculs de prix de revient varient entre 4,5
ffa/kg et 6 fcfa/kg pour des machines travaillant plus de 1300 h par an pour la transformation des
quantités de quelques kilos destinées & Pautoconsommation et de un § plusieurs sacs pour la
commercialisation. Quand Putilisation est moins intense pour des besoins d’autoconsommation, on trouve
un prix de revient de 12,4 fcfa/kg pour 600 h/an et 88 {/an de paddy usiné. En moyenne, la rentabilité
de ces machines est assurée avec un hénéfice compris entre 2 fcfalkg et 5 fcfa/kg de paddy.

Les formations suivies par les responsables et les meuniers ne touchent pas une personne sur
deux, et souvent elles ne sont pas spécifiques 3 I’entretien et Putilisation des décortiqueus&s. Ceci explique
en partie Pimportance des pannes sur les moteurs diesel et par suite I'immobilisation de 25 % des
machines.

Elles sont de plus en plus utilisées pour transformer des produits destin& & la commercialisation,
et elles dépassent largement les capacités des usines SAED (Delta 2000 y compris). L’estimation des
quantités transformées par ce canal montre qu’elles peuvent difficilement couvrir les besoins €n 1989. Que
dire alors pour 1990 et 1991 avec Paugmentation des superficies cultivées en hivernage 1990 et en saison
séche chaude 1991 ?. Ce ne sont pas les mises en service des unit& de Ronkh (2 t/h théorique)(*) en
janvier 1991 et de Thiago (1 t/h théorique) en octobre 1991 qui permettront de satisfaire ces nouveaux
besoins.

Le circuit "paralltle” de commercialisation ef de transformation par les "banas banas" qui
s’appuie sur ces machines est rentable car le prix moyen d’achat du paddy est de 63 fcfa/kg ce qui permet
avec un colit moyen de transformation et de transport de 9.5 fcfa/kg de dégager un bénéfice de 6 fefa/kg
POUr un taux d’usinage de 63 % (tableau 9, p, 22). La qualité du riz blanc est souvent insuffisante pour
la clienttle des centres urbains, mais ces produits §’écoulent sur les marchés hebdomadaires et dans les
villages de la région.

3.2. LES "MINIRIZERIES"

L’expérience de Ronkh montre quwil n’est pas inutile de rappeler un certain nombre d’évidences
pour le choix, Pinstallation et le fonctiommt des “rizeries” of "nimmimmim ° ",

L’installation est du ressort de professionnels, et les analyses comparatives d’offres de matériels
ve doivent pas s’attarder sur les seules comparaisons des prix des machines. Les demandes de
consultations auprds des fournisseurs doivent 8tre trds détaillées et prendre en compte les Gtudes

¥ ce prix correspond exactement au prix moyen des achats de décortiqueuses financées par la CNCAS
¥ De 106 fcfa/kg dans les villages et 16 fcfa/kg dans les villes.

B De janvier & novembre 1991, le débit réel g ét€ de | 070 kg/h.
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d’ingéniérie, la qualité des matériaux et I’homogénéité des caractéristiques des machines(®), les services
proposés (type et durée des formations, qualité du service aprés-vente, . ..). Enfin, il faut avoir des
objectifs précis justifiant les investissements importants consentis dans de telles unités : amélioration de
la qualité des produits et des rendements d’usinage, valorisation de la culture du riz sur le prix du riz
blanc et des sous-produits en lieu et place du prix du paddy, . ... Les solutions qui visent le remplacement
de décortiqueuses villageoises par ces unités, sans chercher d’améliorations, ne sont pas viables.

L’amdioration des performances des machines et de la qualité des produits suppose, en plus de
la nécessité d’usiner un paddy de qualité, de confier la gestion de ces unit& & des riziers compétents.

Les débits annoncés par les constructenrs sont des maxima qui ne peuvent &tre atteints que dans
des situations trés favorables (pureté variétale, humidité de 14 %, paddy non clivé, absence totale de corps
étrangers et d’impuretés, stockage importants dam des silos ou magasins, . ..) que P’on ne rencontre pas
dans la vallée, II faut en tenir compte dans les études préliminaires.

Les aspects d¢ mmialisation du paddy, du riz blanc et des sous-produits sont tout aussi
importants que les aspects techniques et de gestion et ils doivent étre pris en compte dans tous les projets
d’investissement. Une stratégie commerciale doit &tre envisagée pour éviter les contraintes de vente dans
certaines situations § “n’importe quel prix” : contrats 3 passer avec des producteurs, des grossistes, des
commergants, ...,

Enfin, les conditions économiques de la filitve ne sont pas réunies pour rentabiliser ces
équipements car le différentiel de prix est trop faible entre le prix du paddy et du riz blanc sans
subventions. Au prix actuel du riz brise auprés des grossistes (125 fcfa/kg environ), 1équilibre se situe
autour d’un prix d’achat du paddy de 70  fcfa/kg(*).

3.3. LES PROPOSITIONS ET RECOMMANDATIONS

Les résultats de ces enquétes et suivis et 1’évolution en cours sur la commercialisation et la
transformation officielle nous aménent 3 proposer plusieurs types d’actions 3 mettre en place.

En premier, Pintroduction ¢f Pétude de "minirizeries* en gestion paysanne et/ou privés d’une
capacité comprise entre 800 kg/h et 1 000 kg/h., afin de déterminer les conditions d’adoption et de
rentabilité de ce type d’équipement par les paysans.

Vu les conditions économiques actuelles de [z filitre, ces opérations tests doivent &re considérées
comme des activités de recherche/développement et de ce fait impliquer les différentes disciplines
concernées.

B Crest-k-dire que la cohérence de 'ensemble des équipements doit étre vérifiée : les capacités des blanchisécurs
et des décortiqueurs sont-clles du méme ordre de grandeur 2, les liaisons entre les machines sont-elles
correctement assurées ?, tous les équipements sont-ils prévus 2.

3

Au niveau des unités; le transportest & la charge des vendeurs.
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Les principaux thémes d’étude porteront sur :

«laformation et le suivi des paysans dans |a gestion de telles unités, afin d’ameliorer |es
performances e réduire les colts de transformation;

«I’amélioration de la qualité du paddy transformé, d’ ou la nécessité de collaborer avec les
programmes et projets travaillant sur les semences (pureté variétale), I'entretien et la conduite
de la culture (adventices, riz rouge), les modes de  récolte e de battage permettant d'avoir un
paddy peu clivé & a une humidité satisfaisante;

« 'amélioration de la qualité des produits transformés afin de mettre sur le marché des produits
concurrentiels des produits importés par la transformation d'un paddy de qualité, |'utilisation
de nettoyeurs et tamiseurs et de riziers compétents;

- Pétude des besoins des populations cibles (types et qualité des brisures et du riz entier
recherchés), des circuits de commercialisation et des  stratégies commerciales & développer;

Ensuite, Pamélioration du Cir cuit parallie centré autour des décortiqueuses Villageoises, en
particulier sur les aspects suivants :

. amélioration de la fabrication locale des décortiqueurs engelberg par I'utilisation de gabarits et
de matériaux dequalité;

- l'introduction de décortiqueurs engelberg de plus faibles capacités (environ 100 kg/h & 150 kg/h)
que ceux utilisés aujourd hui pour la transformation des petites quantités (moins de 10 kg/client).

Puis, I’introduction de matériels de récolte intermédiaires entre la récolte manuelle et la récolte
& |a moissonneuse batteuse pour compliter 12 chaine de récolte A base de batteuses, type Votex ou autres,
et dans un objectif de diminution de la  durée de la récolte dans une perspective d’amélioration de la
qualité du paddy. On pense & des faucheuses e faucheuses lieuses @ moteur dont certaines ont déja été
testées sans suecks dans la zone, mais dam un contexte de production totalement différent.

Enfin, 1a mise en place de programmes de formation sur ensemble des aspects techniques et
Sconomiques Couvrant les opérations de récolte, battage et transformation afin de faciliter la prise en
charge de ces opérations par les producteurs et les privés, A titre d'exemple, on peut citer quelques
modules qui seront mis en oeuvre par le projet FAO GCP/SEN/Q32/NET & partir de janvier 1992 :

« |a fabrication et I'utilisation des décortiqueuses;

- |'organisation d'un atelier de fabrication et de .naintenance;

- la gestion économique et financiere des  déeortiqueuses;

= la formation sur les aspects qualitatifs du paddy et du riz  wusiné.
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ANNEXE 1 : TABLEAUX 12 A 14

Tablean 12 : Les décortiqueuses dans les villages du département de Podor

-

— ] -— — [— ] -— — e —] . — — =
VILLAGES STATUT MACHINES MOT ‘Jf FONCT (| ACHAT
18 { 2 = !
cfetrbrdmliv¥atrin| el DIES ULP || BfS
I lo|lA|R|E|A|R}EFA|OEN TiA | N |B
Bl M| Y| N[r|T|Gg|[N]|L]|D I }°N § P
DIAMBO 1* || 0 1 0] o0 0 1o 0 0 1 0 (0 0 | 0
DIA’ITAR 3 2 1ol 0 ]o 0 0 I 2 |0 3 1 2 3 o
DIOFONDY 1 || o tlofof0]o0 o] o |1 o [0 0
DONAYE 4 4 0 0 0 010 ol o 0 4|0 4 2 2 410
DONE 1. 0 0 0 0o 0 0 I 0|0 0 1 I 0
DOUNGEL 1 0 0 0 0o I 0 0 0 [0 1 0 1 0
FANAYE DI 3 I 0 1 0 0 0 0 0| 2 | 3 1 2 3 0
FONDE ASS 1 I o lofo 0o oo fof 1 ]o 1| o [
GUEDEVIL 1 | 0 0 0 0 0 0 0 0 I 0 1 0 I 0
GUIA 4 1 0 2 0 0 I 0 3 0 0 4 2 2 3 |
NDIAWARA 1 § 0 0 1 010 o 0] o0 1 0|0 0 I 0
NDIAYENE 1 f 0 I o] o |0 fo 0] 0 1 0 | o 1 0 1 0
NIANDANE 4 f 1 0 | 0 0 | 1 3 0] o 4 2 2 4 0
THIEWLE 1 0 1o 0 0] 0 o] o I 010 I 0 I 0
THILLE BOU3 0 3 ol o 0] o 0 0| 3 0 |0 3 2 3 0
THIOUBALEL | 0] oo 0] 0 0 0 I 0 ]o 1 0 I 0
WALALDE 1 1 0] 0o 0 ]o 0 0 I 0|0 I 0 | 0
WOUROMADI § 2 I 0 0 0 ]o 0 I I 0 3 3 0 3 |o
o 3
%OTAL 35 16 ] 9 5 2 2 3 1 19 .11 1 35 91 | 14 33 1
| e = o ——— == = —_— H
LEGENDE : o Nombre de machines par village
(1) GIE : Groupement d’Intérét Economique
COM : Commercant  PAY : Paysan PRI : Privé
MEN : Ménagtre MAR : Marabout
{2) ART : Artisanale LEG : Lewis Grant HAN : Hanséata
COL : Colombini IND : Indéterminé
3 UTI : Utilisé  PAN : Panne
(3] ENS : Moteur et Machine ensemble

SEP : Moteur et Machine séparément
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ANNEXE 1 : TABLEAUX 12 A 14

Tableau 13 : Les décortiqueuses dans les villages du département de Dagana

&0

LEGENDE : « Nombre de machines par village

[ — — = —
VILLAGES STA T MACHINES noT FONET
37 - 2
G| C (‘1: P M AT L*r H() [ A*wD.(‘SIlE*"- U-(?%P——;
Pl o] A|R|A|JR[EfA|[oO0|O]U i|s T4 A N
LN N I I iy N A o RS A
BARIDIAME 1* 0 0 1] ofo ol o I 0ol oo ! 0 1 0 I
BOCKHOL 2 I 0 1]ofo 0o o 2 0o lofo 2|0 2 |o 2
BOUNDOUM B 1 1 6 0 0 3 | | 0 1] 2 8 0 6 2 6
BOUNDOUM R I ol o] o] o 0 o 0 00| 0 0 I
COLONAT 1 0 0 1 {ofo 0| o 0 00| 1 0 0 1 0
DEBI 3 0 0 3 0 0 0 o 3 01010 310 3 1o 3
DIAGAMBAL 2| 0 0 2 0 0 0| o 2 0] 0o 2 o 1 1
DIAWAR 6 2 0 4 0 0 o0 |6 0o ]o]o 6 |0 5 4
DJIDAKHAR 1 0 o] o 1|0 I 0 0 0 lo]o0 Lo 0 0
GAYA 4 2 2 0 0 0 | | 2 0 lo o 4 (o0 4]0 3
KASSACK N 3 [ 2 0 0 1 0 I 1 0 0 0| 3 0 3 0 2
KASSACK S 2 | ol oo |1 0| o 2 0 ]o o 2 |0
KHEUN 2 2 ol o]o]o 0 | | 0o lo o 2 |o 2
KHOR I I oo ]o o 0o I 0100 Llo 0 I
LAMPSAR 2 2 o]lo oo 0 | 1 0|0 o 2 |0 1 I
MBAGANE S5 || © 1|2 [1[|1 oo |3 2 [0 |0 5 10 3 ]2 3
MBARIGO 1 | o]lo oo 0| o | 0|0 o fo 1 0
MBILOR 1 | oo ]o o 0 |1 0 0|0 |0 fo 0
NAERE 1 I o]lo oo 0 |1 0 0o |0 |0 Lo I 0
NDELLE 1 0 0 1 (oo 0|0 I 0o |0 |0 o | 0
NDER 1 0 olo o |1 0|0 I 0|0 |0 | 0 1 0
NDIAREME 3 2 0 1 oo 0|0 | 0o |0 |2 3 10 3 Jo 3
NDIATENE 4 | 012 |o 1 0 I 2 0o |1 ]o 4 |0 4 o 3
NDIAWDOUN 1 0 0 1 oo 0|0 I 0o |0 |0 Ll I 0
NDIAYE 4 0 0 3 1 0 0|0 4 |0 |o |o 4 |0 2 | 2 4
NDOMBOA 3 0 0 112 |o 2 I 0o |0 2 |0 2 {lo 2
NDOMBO D 3 || | |0 1 1 |o oo o 2o |t |3 |0 3]0

v o o lfvmul

- O

' v o o

o o o O N o o ©




Retour au menu

35
ANNEXE 1 : TABLEAUX 12 A 14

Tablesu 13 : Les décortispmmnsa dans les villages du département de Dagana (suite ...)

3 z =
VILLAGE STATUT _ MACHINES Mom I Fe or ol ar 4T
1) i : (2) (5} o
glc{P | PiM}AlL HjCelv |a]Dftffu]|e E|S
1o ] A LR$A R ElAlolo ]| u I }s T A N | E
B M Y H R H-T G NVEL T T E ls | N § P
o p—— ———y R—— W
PAKH 1* I 0] 0010 0 0 ojo]o 0 1 0 I 0
P GENDARM2 0 0 9 010 0 | | o]0 0 | 0 0 I 1
SANAR 1 I 0 0 0o 0 0 | oo 0 I 0 0 I 0
SAVOIGNE 3 l 0 2 oo 0 0] 3 oo o 3]0 2 3 0
THIAGAR 6 {| 3 0 2 |10 |1 3 0| 2 0] o 6 )0 5 3 3
THIAGO 2 1 0 | 0o 0 o do ool o2 2 10 2 0 2 |
THILENE 2 1 0 0 | 0 0 0 2 o] o 0 2 1o | 9 0
TIGUETTE 3 1 0 1 0|1 0 0 {3 olo|o 340 3 0 3 0
WASSOULE 3 0 0 3 0 0 1 0 2 00 0 3 0 3 0 2
WRONCK 6 §f § 040 1jo 1 9 9 o] o 1 640 2 4 5 1
y ———1 ——
TOTAL 96 fF 36 L4 1 41 946 wmopr s foa 2 | 18 L93 70 | 24 71 ) 21
] i e e s iR et “h

Tableau 14 : Les décortiqueuses dans les villes du département de Dagana

VILLES STATUT - MACHINES MOT FONCT ACHAT
S ay: @ ] (3 3 (4)
glelep|lptafl afrlatelvialplel vie E | s
rlojalrful v | Bl atoteotulle el | a N | E
elmliyirlirhrolelntlitirslclbetle 1 N s P
DAGAN 15 ff o [ 3] 4] s3]sfw]lofs|folol2] 1]l 0] s
RTOL 21 21312 osf4fr|1ffs|oaffis] 3 0] 7
ReeT 17 B 3l 1] 7]|e6folf 4« Jojs|lalolifl7j10f 3] 4 s | 6
RossO 14 1 oo | 4} 8] 2f12z]o0]o|]1]o]t u 2
roraL o7l 4 felus|miofulr|wlof1l]s u 16] -
LEGENDE : o Nombre de machines par village
(1) GIE : Groupement d’Intérét Economique
COM : Commercant  PAY : Paysan AUT : Autres
PRI ; Privé MAR : Marabout
(2) ART : Artisanale LEG : Lewis Grant  HAN : Hanséata
COL : Colombini VOT : Votex AUT : Autres

)] UTI : Utilisé¢  PAN : Panne
(7] ENS : Moteur et Machine ensemble
SEP : Moteur et Machine séparément
5 DIE : Diesel  ESS : Essence ELE : Electrique
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ANNEXE 2 : FICHE D'ENQUETE
ISRA PROIET FAO
GROUPE MACHINISME FICHE RECENSEMENT GCPP/SEN/032/NET
AGRICOLE DECORTIQUEUSES A CEREALES

NOM DE L’ENQU ETEU R

DATE DE L' ENQUETE

1. LOCALISATION DU MATERIE REGION
DEPARTENVENT - VILLE/VILLAGE

EN VILLE : 1 : ZONE URBAINE

PROPRIETAIRE - 2 : ZONE PERI-URBAINE :
EMPLACEVENT MACHINE/ZONE D UTI LI SATI ON
STATUT : GROUPEMENT/GIE : 1
SALARI E : 2 ; 1. MACHINE FIXE (lieu permanent)
COMMERCANT : 3 0: ABRI EN PAILLE
PAYSAN : 4 : 1: ABRI EN DUR/TOLE
PRIVE/ENTREPR. : 5 COUT CONSTRUCTION
AUTRES 6 COUT LOCATI ON
. 2. MACHINE 0: VEH CULE
DI STANCE NMACHI NE | TI NERANTE 1: TRACTEUR
LA PLUS PROCHE EN KM 2. AUTRES

2. CARACTERISTIQUES ET ETAT DU NATERI EL

MARQUE DECORTIQUEUSE : TYPE/MODELE
SYSTEME DE DECORTI CAGE MARQUE MOTEUR
1. CONE ABRASIF
2. DI SQUES ABRASIFS TYPE MOTEUR : 1. ESSENCE
3. ROULEAUX ENGELBERG 2. DIESEL
4. ROULEAUX CAQUTCHOUC 3. ELECTRI QUE
5. AUTRES @ & ‘ PUISSANCE_ MOTEUR CH OU KW ; |
ETAT ENSEMBLE ACCESSQ RES:
1 :FONCTIONNEL BLANCHISSEUR
O :EN PANNE : MOTEUR :0 NON UTILISE :0
MACHINE: 1 UTI LI SE i1
ENSACHEUR

DATES PANNES
TYPES PANNES :;
DATES ET TYPES

AUTRES (PRECISEZ):

3. MODALITES D ACQUI SI TI ON ACHAT MOTEUR/MACHINE

SEPARERENT
DATE ACHAT MOTEUR

Cl NS NEUF :1

DATE ACHAT
PRIX D’ACHAT

PRIX D’ ACHAT

6T il 1T

RODE DE REGLERENT: DON sl
COMPTANT: 2
CRE
NOM VENDEUR/DONATEUR

PRIXD + ACHAT

HT :
ORIGINE FONDS :

s VENDEUR

1
2 :BANQUE
3
4 : AUTRES
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ORGANISME DE CREDIT : MONTANT ANNUITES

MONTANT DU PRET DATES ECHEANCES
DUREE

TAUX D I NTERET

4. GESTION DE LA NMACHI NE ET PERFORVANCES

NOM RESPONSABLE @
QUALIFICATION/FORMATION

MODE REMUNERATION :
MONTANT REMUNERATI ON

AUTRE PERSONNEL : NOM :
QUALIFICATION/FORMATION

..MODE. REMUNERATION :

vonTANT  REMUNERATI ON - - [

SI OUI, LESRUELS

o

REGISTRES/CAHIERS SU VI : QU :1
NON :0

CEREALES TRANSFORMEES SORGHO

RIZ

PERFORMANCES:
QUANTI TE | DEMARRAGE MACHINE (KG) QUANTITES DECORTIQUEES : MINI
M NI accerTeE/ Ll ENT (ke) MM PAR JOR (xe/a) . MAXI:
DUREE UTI LI SATION : MINI NOMBRE JOURS DISPONIBLES: MINI:!
JOURNALI ERE . MAXI PAR MO S - waxz: R
UTILISATION:PERIODES QUANTITES ANNUELLES : MINI 5
ANNUELLE ~ : NOVBRE DE MO S DECORTI QUEES (k) MaxI : [
MODE DE PATEMENT ESPECES | PRODUCTEURS

MONTANT (F): COMMERCANTS

NATURE SALARTES .

MONTANT (%): B covsowaTEURS

AUTRES

AUTOCONSOMVATI ON ORI G NE 0: SITE/VILLE MACHINE
‘ COMMERCI ALI SATION  CLI ENTELE 1: AUTRES VILLAGES

D I STANCE PARCOURUE (KMs)

DESTI NATI ON

UTI LI SATION DES RECETTES EN NATURE

AUTOCONSOMMATION RECUPERATI ON DES SOUS- PRODUI TS

COMVERCI ALI SATI ON

LIEU DE VENTE :
MODE TRANSPORT
COUT TRANSPORT

PRI X DE VENTE : NI 1vPes DE sous-PRODUITS -

ACHETEURS

SON :PRIX DE VENTE

- AUTRES :

PRIX DE VENTE

DEPENSES ANNUELLES : MINI
MAXI

RECETTES ANNUELLES : MINI
MAXI

NIVEAU DE RENTABILITE: 0: DEFICI TAIRE PERPECTI VES _:

1: MOYENNE

0: MAUVAI SES
1l: INCERTAINES
2: BONNES
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ANNEXE 3 : LES CALCULS DES PRIX DE REVIENT DE LA TRANSFORMATION PAR LES
DECORTIQUEUSES VILLAGEOISES ET LES "MINIRIZERIES"

Les hypothéses et les modes de calculs des exemples analyses dans le document sont détaillés dans
cette annexe :

» les deux décortiqueuses villageoises engelberg appelées Machine 1 et Machine 2;

- la rizerie du GIE des femmes de Ronkh;

= une "minirizerie" de 800 kg/h.

Pour faciliter la compréhension des tableaux présentﬁ dans cette annexe, I’analyse ci-dessous suit

les rubriques utilisées : hypothdses, calculs, prét CNCAS, résultats économiques de la transformation en
fonction du taux d’usinage.

|
Les amortissements

Dam la rubrique “ CALCULS’, les amortissements annuels sont cgalculés & partir du prix d’achat
des machines et des infrastructures sur la durée de vie, plus les intéréts annuels pris en compte sur la

moitit? du prix d’achat. A titre d’exemple pour les machines, ’amortissement annuel se calcule avec la
formule ci-dessous :

aMT/AN (fcfa) = (py / Dy) + [(Py X I)/2]

AMT/AN . Anortissenent annuel

Py . Colts d'acquisition des machines
Dy . purée de vie des machines
1 : Taux d’intéret de |a banque (0, 155)

Dans la rubrique “ PRET CNCAS’ , les amortissements annuels sont calcules & partir des annuités,
auxquelles on ajoute m montant pour les apports personnels calcule avec la formule ci-dessus : montant
des apports sur la durée de vie, plus des intéréts annuels sur la moitiéc du montant des apports. La
CNCAS pratique le mode de remboursement par annuités constantes :

ANNUTE = [P x (100 « %AP) x 1 x (1+I)®] / {(1+1)® =« 1] / 100

P . Cout total de |'investissenment

9%AP : % d' apport personnel

1 : Taux d‘intérat pratiqué par la banque
n . Durée du prét
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Le_coefficient de réparations.

11 est ytilisé pour estimer le coiit des réparations des machines dans la rubrique “CALCULS”, et
il est appliqué sur le colit d’acquisition pour la durée de vie.

REP/AN (FCFA) = (py X COEF) / (2 x 100 X Dy)

REP/AN = Mntant des réparations annuelles
COEF = Coefficient de réparations en %

Py = Prix des machines

py = Durée de vie des machines

Le_débit_horaire

Lors des suivis des décortiqueuses Vilhgeoism, plusieurs cas de fonctionnement des machines ont
&té mis en ¢dvidence qui ont été traduits par les hypotheses suivantes:

- deux périodes (utilisation intense apres les récoltes et utilisation réduite pendant le reste de
Pannée) que Pon traduit en h/j, j/sem et m/an;

1 deux modes de fonctionnement des machines : par petites quantités (3 & 20 kg) et'par quantités
importantes {plus de 20 kg) que P’on traduit par des débits horaires des machines différents (débit
théorique pour les quantités de plus de 20 kg) et débit réduit (efficacité moindre) en fonction de
la quantité minimum acceptée par client calcule par la formule suivante :

DEBpo) = DEBpy, * (RACINE(LOG(QUAR, /2)))

DEBgq; = Débit en Kg/h (de 3 a 20 kg/client)
Débityy, = Débit Théorique en kg/h
QUAR, = Quantité mmyenne au détail en kg

Chacune de ces périodes est affectée d’un coefficient (en % du temps de fonctionnement) qui
précise la répartition entre Putilisation pour les quantités de moins de 20 kg et entre celle pour les
quantités de plus de 20 kg. Le débit horaire moyen se calcule avec la formule suivante,:
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DEB,,,, (kg/h) = ( QUANT,,, + QUANT.,, ) / ( TPS,, + TPSc,, )

avec  QUANT,,, = [(DT x %T,,)+(DC x (100 - %T,))] x TPS,, /100
QUANT,,, = [(DT x %T)+([DC x (100 « %T,)] x TPS,,, /100
TPS,,, = hiji, x jisemy, x 4 x m/any,
TPSc,, = Wjg,, x J/semg, x 4 x m/ang,

DEB,,,, : Wbit moyen de la machine en kg/h

QUANT : Quantité travaillée en Kg/période considérée
TPS : Temps de travail en h/période considérée

DT :Débit théorique en kg/h

D C : Débit calculd en kg/h (petites quantités)

m : Signifie période intense

cre - Signifie période creuse

Pour les "minirizeries”, une seule période d’utilisation et un seul mode de fonctionmement (les
petites quantités ne sont pas transformées par ces ynités) sont pris en compte. Néanmoins, ’exemple de
Ronkh nous a montré que le débit réel est souvent inférieur au débit théorique, aussi nous affectons un
coefficient A ce dernier qui permet de prendre en compte le débit réel dans les calculs.

La consommation

Pour les moteurs diesel, elle est calculée sur la base de 0,2 l/ev/h appliqué sur la puissance
ahsorbée estimée (puissance moteur x coefficient de charge du moteur). Le cofit horaire en carburant est

fgal & :

COUTg g = 0,2 x PUISyLe x COEF. X PRngas

COUT,., : Cout horaire en gas oil
PUISyyt Pui ssance noteur en cv

COEFF. : Coefficient de charge du noteur
Prixgas : Prix du 1 de gas oil

Pour les moteurs dectriques, le calcul du coit de Pélectricité est effectué sur une estimation de
la puissance absorbée (puissance moteur x coefficient de charge du moteur) :

COUTR1, = PUISy . X COEF. X PRIXEle

COUTg : Colt de l’électricité en fcfa/h
PUISpoy @ Puissance du noteur en kw

COEF. . Coefficient de charge du noteur
PRIXEle o Prix du kw
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Les salaires

s sont calculés & partir d’un salaire moyen journalier observé dans les enquétes qui est multiplié
par le nombre d’enlployés. L’ensemble est divisé par la production transformée pour ramener la charge
de main d’oeuvre en fcfalkg de paddy.

Dans ces coiits de main d’oeuvre, sont compris les frais de manutention des sacs de paddy et de
riz & Pintérieur des unités,

Les fournitures

Elles ne sont prises en compte que dans les rizeries et concernent principalement la sacherie pour
le riz. Avec le prix des sacs, on calcule le prix de revient de la sacherie par kg de paddy de la manitre
suivante :

SAC = Pg,. * TAUXy,; / (100 * POIDSg,.)

SAC = Colt de |a sacherie en fcfa/kg paddy
Pgae = Prix d'un sac en fcfa
TAUX = Taux d'usinage en %
Usi A ;
POIDSg,, = Poids d'un sac en kg

LES CALCULS

Le cout de I’*"USINAGE MOYEN” est calculé pour un kg de paddy. L’ensemble des charges
annuels (amortissements, réparations, prét court terme) sont divisés par la quantité annuelle ¢ransformée,
tandis que les charges journalitres (main d’oeuvre) et horaires (carburant) sont divisées respectivement

par les quantités transformées par jour et par h.

Le prix de revient du kg de paddy dans les calculs sur les minirizeries est obtenu en ajoutant le
cout de Pusinage moyen ef de la sacherie au prix d’achat du paddy.

Le codd de transfi membiem au détail est calculé avec le débit horaire de 3 kg A 20 kg par client
et ochui pour ks quantités Enportantes est calcul6 avec le débit théorique. Ce dernier cas permet d’estimer
le colit de transformation par sac de paddy.




Retour au menu

42

Tableau 15 : Calcul des codts de transformntion d’un décortiqueur neuf équipé d’un moteur diesel achetés
2 2 008 000 fcfa sur crédit CNCAS (MACHINE 1).

RUBRIQUES UTILISATION ANNUELLE UNITES
] UTILISEES
13371 3487  DETAN?
Il COUT ACQUISITION MACHINES 2 000 000 fofa
Y DUREEVIE MACHINES 5 ans
P PRET EQUIPT INTERET ANNUEL 155 %
0 DUREE PRET 3 ans
T APPORT  PERSONNEL 20 %
H  COEF. REPARATION /COUTS  ACOUIS. 50 %
E
[ DEBIT HORAIRE THEORIQUE  (SACS) 350 350 350 | kg/h
E 3 A.2() KG/CLIENT 147 147 147 | kg/h
< QUANTITE SACS EN % DU TEMPS 20 40 0| %
PERIODE  INTENSE JOURNALIERE 8 9.5 25 h
HEBDOMADAIRE 5 5 51
ANNUELLE 6 6 6 | mois
PBRIODE CREUSE JOURNALIERE 3 5 25 h
HEBDOMADAIRE 5 5 51
ANNUELLE 6 6 6 | mois
DIESEL PUISSANCE 1 cv
PUIS. ABSORBEE 80 %
CONSOMMATION 18 I/h
PRIX 210 fefa/l
PERSONNEL SALAIRE MOYEN 500 fefa/i
NOMBRE  PERSONNES 1 pers.
C CAPACITE/AN THEORIQUE 336 399 105 | t/an
A UTIL. INTENSE 180 260 44
L JOURS 120 120 120 | j/an
C HEURES 960 1140 300 | h/an
U UTIL. CREUSE 53 88 44 | t/an
L JOURS 120 120 120 | j/an
S HEURES 360 600 300 { h/an
AMORTISSEMENT/AN ~ MACHINES 550 000 fefa/an
COUT/KG PADDY MACHINES 24 16 6.3 | fcfakg
MAIN D'OEUVRE 0.7 0.5 14 | fcfdkg
CARBURANT * 2.2 21 25 | fefalkg
REPARATIONS 0.9 0.6 23 | fefalkg
USINAGE MOYEN 6.2 41 12.4 fofalkg
DETAIL (3/20 KG) COUT/KG PADDY 7.0 5.9 124 | fofa/kg
GROS -+ 20 KG) COUTIKG  PADDY 35 31 fefalkg
COUTISAC  PADDY 2925 260.3 fofa/sac
L] DETAIL COUT/KG PADDY 8.2 6.8 151 | fefalke
GROS COUT/KG PADDY 42 37 fefa/kg
COUTISAC  PADDY 350.3 309.0 fcfa/sac
LEGENDE * Machine utilisée pour I'autoconsommation transforme de petites quantités comprises entre 1 et 10 kg/client (88

t/an).

** Rubrique "Prét CNCAS". Les chiffres présentés permettent d’ honorer |es annuités des préts.
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Tableau 16 3 Cal cul

des cofits de transformation avec un décortiqueur artisanal
équipé d' un noteur

électrique achetés conptant & 700 000 fcfa (MACHINE 2).

 UTILISEES
H COUT ACQUISITION MACHINES 700 000 fcfa
Y DUREEVIE MACHINES 3 ans
P COEF. REPARATION /COUTS ACQUIS. 70 %
o
T DEBIT HORAIRE THEORIQUE (SACS) 350 350 | kg/h
B 3 A 20 KG/CLIENT 147 147 | kg/h
E QUANTITE SACS EN % DU TEMPS 20 0| %
SE PERIODE INTENSE JOURNALI ERE 8 95}
; HEBDOVADAI RE ! 5 51j
' ANNUELLE 6 6 | mois
PERI CDECREUSE JOURNALIERE 3 5
HEBDOVADAI RE ! 5 51
ANNUELLE . 6 6 { mois
ELECTRIQUE PUISSANCE 59 kw
PUIS. ABSORBEE 30 %
CONSOMMATION 4.7 kw/h
PRIX 100 fofa/Kw
PERSONNEL SALAIRE MOYEN 500 fefalj
NOMBRE PERSONNES 1 pers.
(C  CAPACITE/AN THEORI QUE 336 399 | t/an
A UTIL. INTENSE, 180 260 | t/an
IL JOURS 120 120 | jlan
C HEURES 960 1140 | hian
u UTIL. CREUSE 53 88 | t/an
L JOURS 120 120 { j/an
S HBURES 360 600 | h/an
AMORTISSEMENT/AN  MACHI NES 281583 fefalan
COUT/KG PADDY MACH NES 1.2 0.8 | fefa’kg
MAIN D CEUVRE 0.7 0.5 | fefalkg
CARBURANT 2.9 2.6 | fefa/kg
REPARATI ONS 0.7 0.5 | fcfalkg
DETAIL(3 a20 KO COUT/KG PADDY 6.2 5.4 | fcfakg
GROS(+ 20kg) COUT| KGPADDY 2.9 2.6 | fefa/kg
COUT/SAC PADDY 241.0 | 220.8 | fefalsac
v~ - T — —
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Tabl eau 17 3+ Cal cul des coiits de transformati on de | a rizerie de Ronkh et
d' une “"minirizerie" de 800 kg/h.

RUBKTRUES RIVERIES UNITES
E . UTILISEES
RONKN L MINE B
N COUT AcQuisITION MACHINES 16 000 000 18 000 000 | fcfa
Y INFRASTRUCTURES 3 584 400 7 000 000 | fcfa
P  DUREE VIE MACHINES 5 5 | ans
0 INFRASTRUCTURES 10 10 | ans
T  PRET  EQUIPEMENT INTERET  ANNUEL 15.5 15.5 | %
(' DUREE PRET 3 3| ans
E APPORT PERSONNEL 20 20 | %
S  PRET INFRASTRUCT INTERET  ANNUEL - 15.5 | %
E DUREE PRET - 5| ans
S APPORT  PERSONNEL - 20 | %
COEF. REPARAT /COUTS ACQUIS. 50 | X
DEBIT HORAIRE THEORIQUE 2 000 800 | kg/h
REEL 1097 647 | kg/h
UTILISATION JOURNALIERE 7 10 | b
HEBDOMADAIRE é 6]
ANNUELLE mois
DIESEL PUISSANCE e} 45 | ¢V
PUIS. ABSORBEE 50 65 | %
CONSOMMAT 10N 7.5 5.9 | Wh
PRIX GASOQIL 210 210 | fefa/l.
RIZ TAUX USINAGE 59 65 | Y
PADDY PRIX ACHAT 75 75 | fcfa/kg
QUANTITE STOCKEE 700 700 | t
PRET COURT TERME DUREE 5 5 | mois
INTERET  ANNUEL 11 15.5 | Y
RIZ BRISE PRIX VENTE 123 125 | fcfa/kg
RIZ ENTIER POURCENTAGE RIZ 0 10
PRIX VENTE 150 | fcfa/kg
SON POURCENTAGE PADDY 12 15 | %
PRIX VENTE 30 30 | fefa/kg
FOURNITURES SACS RIZ 100 kg 500 500 fcfa/sac
PERSONNEL SALAIRE/JOUR 800 2 000 | fefa/]
NOMBRE PERS. 20 10 | personnes
¢ CAPACITE/AN THEOR [ QUE 2016 1920 | t/an
A REELLE 1106 1552 | t/an
L NOMBRE JOURS 144 240 | j/an
c TOTAL HEURES 1008 2400 | hsan
1}
L AMORTIS/AN MACHINES 4 400 000 4 995 000 | fcfasan
S INFRASTRUCTURES 636 231 1242 500 | fcfa/an
COUT/KG PADDY MACHINES 4.0 3.2 | fcfa/kg
INFRASTRUCTURES 0.6 0.8 | fcfa/kg
MAIN D’OEUVRE 2.1 3.1 | fefaskg
CARBURANT 1.4 1.9 | fefalkg
REPARATIONS 1.4 1.2 | fefa/ky
PRET COURT TERME 2.2 2.2 | fcfa/kg
USINAGE MOYEN Lo 1.7 12.4_| fcfalkg
SACHERIE 3.0 3.3 | fcfa/kg
_PRIX DE REVIENT K6 DE PADDY 8.7 90.6 | fefarkg
PRET CNCAS USINAGE MOYEN 13.2 14.1 fctaskyg
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Tableau 18 : Résultats é&conomiques de la rizerie de Ronkh et d une
"minirizerie" de 800 kg/h en fonction du taux d'usinage.
CouUTS TAUX D'USINAGE EN %
] PADDY
EN FEFA/RG DE ®ap 59 62 64 66 | 68 | 70
RONKH PRI X REVI ENT 89.7
RECET. Rl Z BRI SE 72.6 76.3 70.7 81.2 83.6 86. 1
Rl Z ENTI ER 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
SON 3.6 2.7 2.1 1.5 _0.9 0.3
TOTALES 76.1 78.9 80.8 82.7 84.5 86. 4
RESULTATS -13.5 -10.7 -8.9 -7.0 -5.1 -3.3
Rl ZERI E PRI X REVI ENT 90. 6
800 KG/H
RECET. RIZ BRI SE 69.8 72.0 74.3 16.5 78.8
Rl Z ENTIER 9.3 9.6 9.9 10. 2 10.5
SON 5.3 4.8 4.2 ___31_6_ _____._9.
TOTALES 84.4 86. 4 88.3 90. 3 92.2
RESULTATS -6.2 -4.3 -2.3 -0.3 1.6
LEGENDE

Les HYPOTRESES de calcul retenues sont celles du
taux d'usinage varie.

tableau 17; seul Ile

Les RECETTES des produits sont calculées par les fornules suivantes

en fcfa/kg de paddy

TauXpaa) - Taux d'usinage tableau 17
%RizEnt : % de riz entier par rapport

Le
RE

PrixBri; PrixEnt : Prix du riz brisé et
en fcfa/kg

Prixgon @ Prix du son en fefa/kg

Tauxyg; - Taux d'usinage tableau 18

RIZgy; = Prixg,; X Tauxyg; X (100 = %Rizg,.) / 10 000
RIZg,, = Prixp,, x Tauxyg; X %Rizgne / 10 000
SON = (%BON + Tauxgg; = Taukpeey) X Prixgy, / 100

RIzBri; RIzEnt : Recettes du riz brisé et du riz entier

du riz entier

au riz

SULTAT est obtenu par |la différence entre les recettes totales (riz brisé +

riz entier + son) et le prix de revient.
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ANNEXE 4 : LES DECORTIQUEURS ENGELBERG

Engelberg désigne le principe de décorticage repris par de nombreuses marques sur les modeles
de décortiqueuses quw’ils proposent.

DESCRIPTION DES DECORTIQUEURS

Ils se composent de :

» une trémie d’alimentation équipée d’un dispositif de réglage et parfois d’un aimant; elle est fixée
au-dessus et sur le ¢Oté gauche de la chambre de décorticage;

~ la chambre de décorticage renferme un cylindre métallique sur lequel sont soudées des barrettes
obliques dam la premiére partie de la chambre et droite ensuite, un grillage A perforations
obliques pour le passage des balles et du son, un couteau métallique ajustable. Un couvercle
métallique ferme la chambre de décorticage & Paide de deux vis d’arr&;

= une bouche d’évacuation du produit décortiqué et blanchi située 2 'opposé de Palimentation sur
la chambre de décorticage; elle est équipée d’un dispositif de réglage de débit du produit & la
sortie;

= une sortie du son et des balles sous la machine en dessous de la grille perforée;

» accessoirement un blanchisseur (polisseur) en plus du systtme de décorticage; il est alimente par
Ia bouche d’¢vacuation du produit décortiqué; son utilisation est {rds rare au Sénégal;

L ES - CE S

Les débits horaires des machines utilisées dans la vallée sont compris entre 150 kg/h et 500 kg/h
suivant la qualité du produit recherché qui sera plus ou moins décortiqué. En général, on considtre que
le rendement & Pusinage est compris entre 60 % et 67 %, mais il peut descendre jusqu’d $5/56 % pour
les consommateurs qui désirent un produit trds blanc. Cest difficile avec le paddy de la vallée qui est
souvent infeste de riz rouge.

Ce type de machine produit une proportion élevée de brisures en raison du taux d’humidité trds

bas du paddy souvent inférieur A 10 % au moment de la transformation, et par le nombre élevé de grains
clivés.
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LES PROBLEMES MECANIQUES ET LA FABRICATION LOCALE

Les principales pannes proviennent des pidees d'usure . couteau, barrettes du cylindre et

détérioration des grilles perforées. La fréquence en est trds €levée pour les raisons suivantes :

- le paddy n'est pas mettoyé, et il y a rarement des aimants pour retenir les pidces métalliques qui
provoquent des dégats importants;

- I'utilisation de matériaux de mauvaise qualité pour la recharge des barrettes de cylindre, la
fabrication des grilles perforées(*) et des lames;

La fabrication locale de ces machines est trés répandue (SISMAR et artisans), mais les artisans

sont confrontés aux contraintes suivantes :

- les matériaux qu'ils utilisent sont de mauvaise qualité, e ceux importés sont hors de prix
(Fiscalité tres élevée);

- la fabrication des machines se fait sans gabarits, aussi chague modéle est pratiquement unique,
et il est difficile de faire des échanges Standards entre deux machines fabriquées Par Un  méme
artisan, sans parler de celles fabriquées par des artisans différents;

- ils sont concurrencés par les dom et tous les achats hors taxes; ils ne peuvent vendre qu'a
condition de baisser fortement les prix autant sur les machines complites que sur les pieces
détachées (comment dans ce cas utiliser des matériaux de qualité ?)(%);

« ils ne sont pas organisés, ni structurés pour I'achat de matitre premitre en grosse quantité qui
permettrait de réduire les frais de transport depuis Dakar et d'obtenir des remises de prix
intéressantes.

a1

R

D’apris certains meuniers, la durée de vie moyenne des grilles est de 7 mois avec les modeles d’origine et 1.5
mois avec les fabrications artisanales (MBENGUE B., 1990) ’

Prix compar atifs de quelques piéces (MBENGUE B., 1990):

PRODUITS EN TAMIS | -LAME FIXATION
FCFA DECORTIQUEUR
ORIGINE 7000 & 15 000 3 000 & 25 000
LOCAL 2 000 3 000
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ANNEXE 5 : LES "MINIRIZERIES"

On dénomme ainsi, par opposition aux décortiqueurs Engelberg, les machines effectuant plusieurs
opérations dans le processus de transformation du paddy, le plus souvent & base de décortiqueurs &
rouleaux en caoutchouc (schéma 2), et installées dam des infrastructures, comprenant en amont le
stockage et le contréle du paddy et en aval le conditionnement et le stockage des produits (riz et son)
{Schéma 3).

L’INSTALLATION

C'est le point le plus important qui doit faire Pohjet d’une étude détaillée dans chaque demande
de financement sur les aspects suivants :

- choix et dimensionnement des infrastructures en fonction des objectifs Visés et des capacités de
transformation de Punité, des variétés de paddy usinées et de leur conditionnement : magasins
pour les sacs, silos pour le vrac, du mode de manutention envisage, . . .

- modalités d’achat du paddy a la qualité conditionnent I'acquisition de matériels de contréle
(humidimdtre, bascules, nettoyeurs, . .) et éventuellement de stchage dont la place doit ére
prévue;

» pour proposer sur le marché plusieurs gualités de produits (différentes catégories deriz brisé,
riz entier), il est indispensable de prévoir un trieur, éventuellement une bascule automatique
d’ensachage et aussi un magasin pour le stockage des produits avant la vente;

En fonction du choix retenu & partir des éléments ci-dessus, un plan détaillé de I’installation doit
&tre proposé.

DESCRIPTION DES MACHINES UTILISEES DANS LES "MINIRIZERIES"

Le "coeur" de la rizerie (schtma 2) est constitué par les décortiqueurs et les blanchisseurs :

« Un décortiqueur & rouleaux se compose d’une trémie d'alimentation fixée au-dessus de la
chambre de décorticage qui renferme deux rouleaux en caoutchouc qui tournent en sens inverse
A des vitesses différentes et leur écartement est réglable en fonction de la vyariété de paddy &

décortiquer, d’un ventilateur et d’un tamis pour la séparation des balles et du paddy immature

A la sortie de la chambre de décorticage ;
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- une machine i blanchir appelée "polisseur" intégrée 2 la machine sur certains modeles
(’ali mentation est directe)(*), ou séparée (des manutentions peuvent étre nécessaires pour
alimenter le blanchisseur en riz cargo)(%); ele est équipée d'un séparateur de son congitué
d'une grille perforée, assistée dans certains cas par un ventilateur;

En amont, on peut trouver un nettoyeur et un séparateur de paddy pour  améliorer 12 qualité du
travail, et les performances des machines.

En aval, il est possible d’installer des trieurs, bascules et ensacheurs de riz.

Les liaisons entre ces machines sont réalisées par des élévateurs €t des réservoirs tampons,

PERFORMANCES

Les débits sont compris entre 500 kg/h et 1 000 kg/h, mais en mettant en paralitle pluseurs
machines, on peut atteindre des capacités de rizeries industrielles de plusieurs tonnes par heure.

L'introduction de ces “minirizeries" doit permettre d’améliorer le rendement A I'usinage (au
moins 68 %)) e la qualité du produit fini(*%), de rendre accessible aux organisations paysannes
la filitre de transformation du paddy, de combler le trou entre les  décortiqueuses Villageoises et les
rizeries, C'est un pari difficile car le risque est grand d'utiliser ces machines comme des  décortiqueuses
villageoises qu'elles ne peuvent pas concurrencer : exemple de la rizerie du GIE des femmes de Ronkh
(SALL D., 1991).

L’ENTRETIEN ET LA FABRICATION LOCALE

Pour les batiments, la construction locale existe, mais il reste } développer autant aupres des
artisans que des spciétés de condruction des compétences en “batiments agricoles’.

Exemple du modele Sataké, type SB5B, de fabrication japonaise d’une capacité de 400 & 500 kg/h testé par le
projet, et du modele Gautier de fabrication frangaise de débit compris entre 700 kg/h et 1 000 kg/h.

u Exemple du modéle coréen Kiikje, MIK-2, de débit compris entre 500 et 700 kg/h installé & la rizerie des femmes
de Ronkh.

¥ De61.7 % 4 67.9 % 3 Ronkh pour des humidités comprises entre 10 % et 13.8 % (TOTTE A., 1991)

3% Une production partielle de riz entier qui se vend beaucoup plus cher que le riz brisé valoriserait ce type de
machine.
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Pour les machines, |a fabrication locale partielle est envisageable pour les éévateurs, les
nettoyeurs, une partie des décortiqueurs(*’) et des blanchisseurs, mais il est inévitable d'importer les
appareils de mesure (humidimetre, bascules, . ..). les tétes de décorticage et le corps des blanchisseurs.

Par rapport aux décortiqueurs Engelberg, ces machines nécessitent un entretien plus soigneux car
elles sont beaucoup plus fragiles.

Les principales pannes proviennent des pitces d'usure : chaines et carters des élévateurs,
détérioration rapide des rouleaux caoutchouc des décortiqueurs, les grilles des blanchisseurs s’abiment
rapidement(*).

Un artisan de Thies a réalisé une copie du modéle Sataké et la SISMAR a les outils pour en fabriquer; elle est
en contact avec un constructeur frangais (Gautier) pour la fabrication d’une "minirizerie” au Sénégal.

% A Ronkh, une paire de rouleaux de décortiqueurs est changée environ toutes les 40 tonnes et les cylindres des

blanchisseurs toutes les 150 tonnes de paddy. (SALL D., 1991)
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ANNEXEG6:

LISTE DES SCHEMAS

Schéxma 1 : Principales parties v décortiqueur Engedberg . .. ....................
Schima 2 : Combiné décortiqueur A rouleaux/blanchisseur . . ......................

Schima 3 : Représentation de Pinstallation d’une "minirizerie® .....................

CLICHES 1, 2, 3 et 4 : DECORTIQUEURS DE TYPE KNGELBERG

CLICHES 5 et 6 : RIZERIE DU GIE DES FEMMES DE RONKH

CIICHE 7 : COMBINE DECORTIQUEUR A ROULEAUX/BLANCHISSEUR pg 500 KG/H

CLICHE 8 : VUE D’ENSEMBLE D’UNE RIZERIE DE 2 T/E

.o 82

54-55

56

517

57
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SCHEMA 1: PRINCIPALES PARTIES
D’UN DECORTIQUEUR ENGELBERG

SCHEMA 2

COMBINE DECORTIQUEUR A ROULEAUX/BLANCHISSEUR

Manette de Fréi |
Trémie d'zlimentation d.a”m,;fslrﬁa Rouledu i\
/ d'alimentation ™,
\\\\\
Bouche d'évacuation Almani ™

Manette de m,;%\
ey

Manetis < ajustement
de l’espacement .o

des rouleaux

Couvercle
du décortiqueur

Cylindre

métallique \a £

Trémfe }

e

Fermeture
“

du débit
ﬁ .y

Plaque tampon =

Valve de séparatiom

Coufeau Axe cylindrique  da rfg blanc et des
métallique N avec rouiemenis sous-prodults
afustable — 3 - T ”
' el Tamls
Vis d'arnét Chassis Blapchisseur

Valve d'ajusiement

Bouton de réglage
de I'alimeatation

e ROUloaux
de caoutchouc

Sortie
des
Bailes

. Ventilatear

Tuyau

du paddy
Immature

Ventilateur

(43
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SCHEMA 3 : REPRESENTATION DE L'INSTALLATION
D’UNE "MINIRIZERIE~™

MINIRIZERIE

PRODUITS (CARGO, RIZ, SON, BALLES)

psesisere S P Tt T T T T R

Bascule . Yon

Hoos

A : Contrble paddy.
1 : Nettoyeurs

B : Stockage en silos
2 : Décortiqucurs

C : Stockage en magasins

: Blanchisseurs Bolles , S Balles

4 : Trieurs D : Stockage produits

5 : Peseuses ensacheuses

en magasins

1%
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5

Décortiqueur Engel berg de fabrication
artisanale entrain6 par un noteur diesel.
Ross Béthio, nars 1990. Cliché 1 : M. HAVARD

Six décortiqueurs Engelberg de marque Hanséata
entrainés par des noteurs électriques.
Rosso Mauritanie, mai 1991. Cliché 2 : M. HAVARD
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S

Carter supérieur d'un décortiqueur Engel berg
brisé par un corps étranger dans le paddy.
Ross Béthio, mars 1990. Cliché 3 : M. HAVARD

i

Usure d'un cylindre de décortiqueur Engel berg.
Ross Béthio, mars 1990. Cliché 4 : M. HAVARD
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Vue d'ensenble de la rizerie installée & Ronkh.
Stockage du paddy en sac & |'air libre.
Ronkh, juin 1991. Ciché 5 : M HAVARD

Décortiqueur a roul eaux et blanchisseur Coréens
entrainés par des moteurs électriques.
Ronkh, juin 1991. Cliché 6 . M. HAVARD
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Décortiqueur & roul eaux conbiné avec un bl anchisseur
entrainés par un noteur électrique.
Rosso Mauritanie, mi 1991. Cliché 7 : M. HAVARD

Vue d'ensenble de la rizerie industrielle
de 2 t/h de la SCDAGRI. Vélingara,
mai 1990. Ciché 8 : M. HAVARD




Al
BAME
BIRD
CNCAS
CPSP
CRA
CTP
FAO
G.A.
FED
GIE
GMP
INDR
ONG
PA
P.LV.
PNUD
SAED

SISMAR
SODAGRI
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LISTE DES SIGLES UTILISES

Aménagements  Intermédiaires

Bureau d’Analyse Macro-Economique

Banque Internationale de Recongruction et de Développement
Caisse Nationale de Crédit Agricole Sénégalaise
Caisse de Peréquation et de Stabilisation des Prix
Centre de Recherches Agronomiques

Conselller  Technique Principal

Food Agricultural Organization

Grands Aménagements

Fonds Européen de Développement. Belgique
Groupement  d’Intérét Economigue

Groupe Motopompe

Ingtitut National de Développement rural

Organisation Non Gouvernementale

Programme  Agricole

Périmetre Irrigué Villageois

Programme des Nations Unies pour le Développement

Société d’Aménagement € d’Exploitation des terres du Delta, du fleuve Sénégal et des
vallées du fleuve e de la falémé

Société Industrielle Sahélienne de Mécanique, de Matériels Agricoles et de Représentation

Société pour le Développement Agricole et Agro-Industriel
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