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CONSTRUCTION D’UNE VANNEUSE

LES ATELIERS-ECOLES DE CAMP-PERRIN

Maïs, petit mil, sorgho, …sépare la paille des grains.
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1. Procédure de travail

A la remise des pièces, aux différents stades de la fabrication, l’artisan reconnait la qualité du
travail fourni en acceptant la marchandise et en signant le label de qualité (en cas de refus,
un formulaire sera à remplir et archivé pour permettre d’améliorer le processus de
fabrication).

De même au final, le magasinier accepte le label et remet le travail au peintre.

Le magasinier signe le travail après peinture pour le retour au magasin.

2. Matériel

VANNEUSE

LISTE DU MATERIEL

Désignation Quantité

Pignon 2

Chaîne 1
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3. La vanneuse
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4. Photos des pièces détachées

TREMIE

RECUPERATEUR

PLAQUE DE VENTILATION
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FLASQUE SOUFFLERIE

MANIVELLE

ENGRENAGE
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PIED
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PLANS
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1. PLAN D’ENSEMBLE / CHASSIS / SYSTÈME DE
TRIAGE ET EVACUATION
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10

13

11

1514

13 12

13

Fer plat 40x5x3202Support pignon15

L 30x30x3x3202Support de souflerie14

L 30x30x3x9405Longitudinales13

L 30x30x3x3904Traverses12

L 30x30x3x9204Pieds11

Rep CaractéristiquesNbrDésignation

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Chassis vanneuse manuelle
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8

PLI

G 10

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Gabarit trémie de sortie
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8

Tôle 570x550x1 voir G828 Récupérateur -  trémie de sortie

CaractéristiquesNbrDésignationRep

10

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Récupérateur - trémie de sortie
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PLI

3

2

Tôle 680x340x12Fermeture côté3

10

Tôle 1068x370x11Ouverture paille2

Rep CaractéristiquesNbrDésignation

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Ouverture paille et fermeture côté
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2. TREMIE / SOUFFLERIE
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23

24

24a

24b

22
21

Fer rond Ø 10x2301Tige et réglage24b

24a Support réglage 2 Cornière 20x20x2x300

Tôle 375x250x11Réglage céréale24

20

Tôle 380x370x11Arrière trémie23

Tôle 380x370x11Glissière trémie22

Tôle 1640x255x11Pourtour latéral trémie21

Rep CaractéristiquesNbrDésignation

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Ensemble Trémie et réglage céréale
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20

24b

24a

24

Fer rond Ø 10x2301Tige et réglage24b

Cornière 20x20x2x3002Support réglage24a

Tôle 375x250x11Réglage céréale24

Rep CaractéristiquesNbrDésignation

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Réglage céréale
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32
31 30

29

28

27

26

25

Tôle 1225x388x1

Z=9 dents (commerce)

Bronze Ø24x20x25

1

2

Petit pignon

Bague31

32

Fer plat 80x30x52

1

Paliers

Carcasse souflerie29

30

Tôle 450x450x1

Acier rond Ø20

2

1

Flasque souflerie

Axe ventilateur27

28

26

25

Désignation Nbr CaractéristiquesRep

Plaque de ventilation 4 Tôle 330x220x1

Support de plaque 8 Cornières 20x20x2x200

20
Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Assemblage plaque de ventilation et souflerie
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28

G 20

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Gabarit flasque souflerie
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27

26

25

26

25

20

Acier rond Ø 20x1Axe ventilateur27

Cornières 20x20x2x2008Support de plaque26

Tôle 330x220x14Plaque de ventilation25

Rep CaractéristiquesNbrDésignation

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Plaque de ventilation, support et axe
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28

29

20

Tôle 1225x383x11Carcasse souflerie29

Tôle 450x450x1 voir G202Flasque souflerie28

Rep CaractéristiquesNbrDésignation

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Flasque et carcasse souflerie
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3. SYSTÈME DE TRANSMITION
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30

Bague en bronze

30

Fer plat 80x30x52Paliers30

Rep CaractéristiquesNbrDésignation

Origine : Atelier de Camp-Perrin        HAITI

VANNEUSE MANUELLE
Paliers
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Engrenages et manivelle
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Engrenages


