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Fiche technique

Production horaire : 12kg/h (variable suivant l’opérateur et la finesse de mouture recherchée)
Entraînement : manuel uniquement
Utilisation : usage domestique ou très petites communautés
Entretien : aucun entretien
Spécificités : coût de fabrication faible, technique de fabrication simple, robuste
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6.Annexes

Annexe 1: Plans des pièces
Annexe 2: Plans des gabarits
Annexe 3: Tables de correspondance des normes des métaux



Ingénieurs Assistance Internationale - Ingénieurs sans Frontières  -  www.isf-iai.be  -  mail@isf-iai.be 13

Annexe 1: Plans des pièces
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Annexe 2: Plans des gabarits
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Annexe 3: Tables de correspondance 
des normes des métaux
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Fonte grise
Table de correspondance des normes de la fonte grise (ou fonte lamellaire) -pas de
traitement thermique- que nous référençons dans ce manuel :

Les propriétés mécaniques de cette fonte sont :

Bronze
Table de correspondance des normes du bronze (n° de matière 2.1090.04) que nous
référençons dans ce manuel :

La composition chimique du bronze utilisé :

Les propriétés mécaniques de ce bronze sont :

Pays Norme Cod. Matière

Belgique NBN 830-01 FGG 25

France NFA 32-101 FGL 250

Allemagne DIN 1691 GG 25

Italie UNI 5007 G 25

Royaume-Uni BS 1452 260

USA ASTM A45 40B

Caract. mécanique Unités Valeur

Limite élastique MPa (= N/mm2) 250

Psi 35715

Limite traction MPa (= N/mm2) 165

Psi 23750

Pays Norme Cod. Matière

ISO 1338 Cu Sn7 Pb7 Zn3

EN 1982 Cu Sn7 Zn4 Pb7

France NFA 53-707 Cu Sn7 Pb6 Zn4

Allemagne DIN 1705 GC-Cu Sn7 Zn Pb (RG7)

USA ASTM B 505 932

Caract. mécanique Unités Valeur

Limite traction MPa (= N/mm2) 260

Psi 37500

Elément Pourcentage

Sn 6 à 8

Zn 3 à 5

Pb 5 à 7

Cu 81 à 85



Ingénieurs Assistance Internationale - Ingénieurs sans Frontières  -  www.isf-iai.be  -  mail@isf-iai.be 53

g
ro

u
p
e

N
o

m
 

c
o

m
m

u
n

E
N

 1
0
0
2
7
-

1
e
t 
E

C
IS

S
 

IC
1
0
 

E
N

 1
0
0
2
7
-2

 

n
u
m

é
ro

 d
e
 

m
a
ti
è
re

E
N

 1
0
0
2
5
-

1
9
9
0

A
lle

m
a
n
g
n
e

F
ra

n
c
e

R
o
ya

u
m

e
-

U
n

i
E

s
p
a
g
n
e

It
a
lie

B
e
lg

iq
u
e

S
u
è
d
e

P
o
rt

u
g
a
l

A
u
tr

ic
h
e

N
o
rv

è
g
e

U
S

A

S
1
8
5

1
.0

0
3
5

F
e
3
1
0
-0

S
t3

3
A

3
3

A
3
1
0
-0

F
e
3
2
0

A
3
2
0

1
3
0
0
-0

0
F

e
3
1
0
-0

S
t3

2
0

S
2
3
5
 J

R
1
.0

0
3
7

F
e
3
6
0
B

S
t3

7
-2

A
3
7
-2

 /
E

2
4
-2

F
e
3
6
0
B

A
E

2
3
5
-B

 

/A
E

2
4

B
 

/A
E

2
3
5
C

 

/3
7
B

 /
3
6
0
C

1
3
1
1
-0

0
F

e
 3

6
0
 -

 B
N

S
1
2
1
2
0

A
3
0
6
g
r6

5
/7

0

S
2
3
5
 J

R
 G

1
1
.0

0
3
6

F
e
3
6
0
B

F
U

U
S

t3
7
-2

A
E

2
3
5
B

-F
U

U
S

t3
6
0
B

N
S

1
2
1
2
2

S
2
3
5
J
R

G
2

1
.0

0
3
8

F
e
3
6
0
B

F
N

R
S

t3
7
-2

 
4
0
B

A
E

2
3
5
B

F
N

1
3
1
2
-0

0
R

S
t3

6
0
B

N
S

1
2
1
2
3

S
2
3
5
J
O

1
.0

1
1
4

F
e
3
6
0
C

S
t3

7
-3

U
E

2
4
-3

4
0
C

A
E

2
3
5
C

F
e
3
6
0
C

A
E

2
3
5
-C

F
e
3
6
0
-C

S
t3

6
0
C

N
S

1
2
1
2
4

S
t3

6
0
C

E

S
2
3
5
J
2
G

3
1
.0

1
1
6

F
e
3
6
0
D

1
S

t3
7
-3

N
E

2
4
-4

4
0
D

A
E

2
3
5
D

F
e
3
6
0
D

A
E

2
3
5
-D

F
e
3
6
0
-D

S
t3

6
0
D

N
S

1
2
1
2
4

S
2
3
5
J
2
G

4
1
.0

1
1
7

F
e
3
6
0
D

2

S
2
7
5
J
R

1
.0

0
4
4

F
e
4
3
0
B

S
t4

4
-2

E
2
8
-2

4
3
B

A
E

2
7
5
B

F
e
4
3
0
B

A
E

2
5
5
-B

1
4
1
2
-0

0
F

e
4
3
0
-B

 
S

t4
3
0
B

N
S

1
2
1
4
2

S
2
7
5
J
O

1
.0

1
4
3

F
e
4
3
0
C

S
t4

4
-3

U
E

2
8
-3

4
3
C

A
E

2
7
5
C

F
e
4
3
0
C

A
E

2
5
5
-C

F
e
4
3
0
-C

S
t4

3
0
C

N
S

1
2
1
4
3

S
t4

3
0
C

E

S
2
7
5
J
2
G

3
1
.0

1
4
4

F
e
4
3
0
D

1
S

t4
4
-3

N
E

2
8
-4

4
3
D

A
E

2
7
5
D

F
e
4
3
0
D

A
E

2
5
5
-D

1
4
1
4
-0

0
F

e
4
3
0
-D

S
t4

3
0
D

N
S

1
2
1
4
3

S
2
7
5
J
2
G

4
1
.0

1
4
5

F
e
4
3
0
D

2
1
4
1
4
-0

1

S
3
5
5
JR

1
.0

0
4
5

F
e
5
1
0
B

E
3
6
-2

5
0
B

A
E

3
5
5
B

F
e
5
1
0
B

A
E

3
5
5
-B

F
e
5
1
0
-B

S
3
5
5
J
O

1
.0

5
5
3

F
e
5
1
0
C

S
t5

2
-3

U
E

3
6
-3

5
0
C

A
E

3
5
5
C

F
e
5
1
0
C

A
E

3
5
5
-C

F
e
5
1
0
-C

S
t5

1
0
C

N
S

1
2
1
5
3

S
3
5
5
J
2
G

3
1
.0

5
7
0

F
e
5
1
0
D

1
S

t5
2
-3

N
 /
S

t5
2
-3

E
3
6
-3

5
0
D

A
E

3
5
5
D

F
e
5
1
0
D

A
E

3
5

5
D

 

/A
E

3
6

C
 

/A
5
2
C

 

/A
5
1
0
D

F
e
5
1
0
-D

S
t5

1
0
D

N
S

1
2
1
5
3

S
A

E
1
5
1
8

S
3
5
5
J
2
G

4
1
.0

5
7
7

F
e
5
1
0
D

2

S
3
5
5
K

2
G

3
1
.0

5
9
5

F
e
5
1
0
D

D
1

E
3
6
-4

5
0
D

D
A

E
3
5
5
-D

D
F

e
5
1
0
-D

D

S
3
5
5
K

2
G

4
1
.0

5
9
6

F
e
5
1
0
D

D
2

E
2
9
5

1
.0

0
5
0

F
e
4
9
0
-2

S
t5

0
-2

A
5
0
-2

A
4
9
0

F
e
4
8
0

A
4
9
0
-2

1
5
5
0
-0

0
F

e
4
9
0
-2

S
t4

9
0

1
5
5
0
-0

1

E
3
3
5

1
.0

0
6
0

F
e
5
9
0
-2

S
t6

0
-2

A
6
0
-2

A
5
9
0

F
e
5
8
0

A
5
9
0
-2

1
6
5
0
-0

0
F

e
5
9
0
-2

S
t5

9
0

1
6
5
0
-0

1

E
3
6
0

1
.0

0
7
0

F
e
6
9
0
-2

S
t7

0
-2

A
7
0
-2

A
6
9
0

F
e
6
8
0

 
1
6
5
5
-0

0
F

e
6
9
0
-2

S
t6

9
0

1
6
5
5
-0

1

A
c
ie

r3
7
/4

7
1
.1

1
4
1

C
k1

5
X

C
1
8

S
A

E
1
0
1
5

A
c
ie

r+
/-

5
0
/6

5
1
.1

1
8
1

C
k
3
5

X
C

3
8

C
3
5
-2

 /
C

3
6

S
A

E
1
0
3
5

A
c
ie

r+
/-

6
0
/7

5
1
.1

1
9
1

C
k
4
5

X
C

4
8

C
4
5
m

  
  
/C

4
5

-

2
 /
C

4
6

S
A

E
1
0
4
5

E
b
a
u
c
h
e
s
 

M
é
ca

n
iq

u
e
s

1
.5

2
1
7

2
0
M

n
V

6
2
0
M

V
6

E
b
a
u
c
h
e
s
 

1
.0

5
8
0

S
t5

2
T

u
5
2
b
 /
A

5
0

4
L
M

S
A

E
1
5
1
8

T
ô

le
s
 

b
le

u
e
s
 C

6
5

6
5
C

r2
F

F
6
5

T
ô

le
s
 S

e
m

i-

M
a
n
a
x

1
.1

2
3
5

3
7
M

n
6

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
S

 A
N

C
IE

N
N

E
S

 C
O

R
R

E
S

P
O

N
D

A
N

T
E

S

E
U

R
O

N
O

R
M

 &
 N

O
R

M
E

S
 N

A
T

IO
N

A
L

E
S

 C
O

R
R

E
S

P
O

N
D

A
N

T
E

S
 P

O
U

R
 L

E
S

 A
C

IE
R

S
 (

B
0

0
0

0
1

-0
2

)

Aciers au carbone

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N

A
c
ie

r 
é
ti
ré

 

d
o
u
x



Guide de fabrication d'un moulin à maïs manuel54

g
ro

u
p
e

N
o

m
 

c
o

m
m

u
n

E
N

 1
0
0
2
7
-

1
e
t 
E

C
IS

S
 

IC
1
0
 

E
N

 1
0
0
2
7
-2

 

n
u
m

é
ro

 d
e
 

m
a
ti
è
re

E
N

 1
0
0
2
5
-

1
9
9
0

A
lle

m
a
n
g
n
e

F
ra

n
c
e

R
o
ya

u
m

e
-

U
n

i
E

s
p
a
g
n
e

It
a
lie

B
e
lg

iq
u
e

S
u
è
d
e

P
o
rt

u
g
a
l

A
u
tr

ic
h
e

N
o
rv

è
g
e

U
S

A

S
1
8
5

1
.0

0
3
5

F
e
3
1
0
-0

S
t3

3
A

3
3

A
3
1
0
-0

F
e
3
2
0

A
3
2
0

1
3
0
0
-0

0
F

e
3
1
0
-0

S
t3

2
0

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N
S

 A
N

C
IE

N
N

E
S

 C
O

R
R

E
S

P
O

N
D

A
N

T
E

S

E
U

R
O

N
O

R
M

 &
 N

O
R

M
E

S
 N

A
T

IO
N

A
L

E
S

 C
O

R
R

E
S

P
O

N
D

A
N

T
E

S
 P

O
U

R
 L

E
S

 A
C

IE
R

S
 (

B
0

0
0

0
1

-0
2

)

D
E

S
IG

N
A

T
IO

N

T
ô
le

s
 X

C
4
8

1
.1

1
9
1

C
5
0

X
C

4
8
 /
A

3
5
.5

5
4

C
5
0
-2

C
a
lib

ré
 d

e
m

i 

d
u
r 

h
9

1
.1

1
8
1

C
k
3
5
h
9

X
C

3
8
H

9
S

A
E

1
0
3
5
h
9

C
a
lib

ré
 d

u
r 

h
9

1
.1

1
9
1

C
k
4
5
h
9

X
C

4
8
h
9

S
A

E
1
0
4
5
h
9

C
3
5
 (

h
9
) 

/C
3
5
 (

h
7
)

1
.0

5
0
1

C
3
5

X
C

3
8

C
3
0
-2

 /
C

3
5
-2

 

/A
4
9
0
-2

A
3
6
0
g
r8

0

R
e
c
tif

ié
 h

7
1
.1

1
9
1

C
k
4

5
h

7
X

C
4
8
h
7

S
A

E
1
0
4
5
h
7

R
o
lla

s
 f
7

1
.1

1
9
1

C
k
4

5
f7

X
C

4
8
f7

S
A

E
1
0
4
5
f7

D
é
c
o
lle

ta
g
e
 

P
b

+
1
.0

7
3
7

9
S

M
n
P

B
3
6
k

S
3

0
0

P
b

S
A

E
1
2
L
1
4

D
é
c
o
lle

ta
g
e
 

S
u
p
e
r 

S
1
.0

7
3
6

9
S

M
n
3
6
k

S
3
0
0

S
A

E
1
2
1
3

D
é
c
o
lle

ta
g
e

1
.0

7
1
8

9
S

M
n
P

b
2
8
k
 

S
2
5
0
P

b
 

S
A

E
1
2
L
1
3

D
é
c
o
lle

ta
g
e

1
.0

7
1
5

9
S

M
n
2
8
k

S
2
5
0

S
A

E
1
2
1
3

E
T

G
1
0
0

1
.0

7
2
7

4
5
S

2
0

4
5
M

F
6
.3

E
T

G
1
0
0

S
A

E
1
1
4
4

E
T

G
8
8

1
.0

7
2
7

4
5
S

2
0
n

4
5
M

F
6
.3

E
T

G
8

8
S

A
E

1
1

4
4

A
c
ie

r 
à
 

c
a
le

s
 /
b
u
ri
n

1
.1

1
9
1

C
k
4
5

X
C

4
8

C
4
5
m

S
A

E
1
0
4
5

1
6
M

n
C

r5
G

 

re
c
u
it

1
.7

1
3
1

1
6
M

n
C

r5
G

1
6
M

C
5
 r

e
cu

it 

/1
6
M

C
5
 

/N
F

A
3
5
-5

5
2

1
6
M

n
C

r5
G

 

/N
B

N
2
5
3
-0

3
 

/1
6
M

n
C

r5

S
A

E
8
6
2
0
 

re
c
u
it

1
.6

5
2
3

2
1
N

iC
rM

o
2
G

 

/2
1
N

iC
rM

o
2

2
0
N

C
D

2
 r

e
c
u
it
 

/2
0
N

C
D

2

2
0
N

iC
rM

o
2
G

 

/N
B

N
2
5
3
-0

3
 

/2
0
N

iC
rM

o
2

S
A

E
8
6
2
0

C
h
ro

m
e
 

M
o
ly

b
d
. 

T
ra

it
é

1
.7

2
2
7

4
2
C

rM
o
S

4
V

4
2
C

D
4
T

4
2
C

rM
o
S

4
V

S
A

E
4
1
4
0

4
2
C

rM
o
4
 

tr
a
ité

1
.7

2
2
5

4
2
C

rM
o
4
V

4
2
C

D
4

4
2
C

rM
o
4

S
A

E
4
1
4
0

C
h
ro

m
e
 

N
ic

k
e

l 

m
o
ly

b
d
. 

T
ra

it
é

1
.6

5
8
2

3
4
C

rN
iM

o
6
V

3
5

N
C

D
6

T
 

/3
5
N

C
D

6

3
5
N

iC
rM

o
6
V

 

/N
iC

rM
o
4
1
5
 

/N
B

N
2
5
3
-0

2
 

/3
5
N

iC
rM

o
6

B
u

ri
n

 A
T

1
.2

3
2
8

4
5
C

rM
o
V

7
4
5
K

D
V

7

F
e
u
ill

a
rd

 

b
le

u
i

1
.0

6
0
5

C
7
5

C
7
5

R
e
s
s
o
rt

 

5
1
S

i7
 

1
.0

9
0
3

5
1
S

i7
5
0
S

7
S

i5
1
8

R
e
s
s
o
rt

 

5
0

C
rV

4
1
.8

1
5
9

5
0
C

rV
4

5
0
C

rV
4

5
0
C

rV
4

S
A

E
6
1
5
0

Aciers étirés
Acier de 

cementation
Aciers à ressortsAciers alliés




