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par les Ateliers Ecoles de Camp Perrin

Objectifs :
Guide de fabrication destiné à tous les ateliers qui voudraient mettre en
place la production d'un décortiqueur à riz adapté aux contraintes des pays
non industrialisés.

Résultats atteints :
Le décortiqueur décrit dans ce guide est inspiré d'un modèle qui a fait ses
preuves depuis de nombreuses années, connu sous le nom de décortiqueur
Engelberg.
Le décortiqueur est produit avec succès depuis 1994 en Haïti par les
Ateliers Ecole de Camp Perrin (AECP).
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Fiche technique

Production horaire : 250kg/h pour une motorisation recommandée de 15CV (~11kW) 
Entraînement : manuel uniquement
Utilisation : usage professionnel pour petites ou moyennes communautés
Entretien : graissage des paliers, entretien habituel du moteur, remplacement des 

pièces d’usure : cylindres et couteaux
Spécificités : coût de fabrication faible, technique de fabrication simple, robuste
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6.Annexes

6.1. Annexe 1 : Plans des pièces
6.2. Annexe 2 : Plans des outillages
6.3. Annexe 3 : Tables de correspondance des normes des métaux
6.4. Annexe 4 : Table des valeurs nutritives du paddy et schéma d’un

grain de riz
6.5. Annexe 5 : Anciens décortiqueurs



Guide de fabrication d'un décortiqueur à riz30



Ingénieurs Assistance Internationale - Ingénieurs sans Frontières  -  www.isf-iai.be  -  mail@isf-iai.be 31

Annexe 1 : Plans des pièces
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Annexe 2 : Plans des outillages
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Annexe 3 :Tables de correspondances
des normes des métaux
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Fonte grise

Table de correspondance des normes de la fonte grise (ou fonte lamellaire) -pas de
traitement thermique- que nous référençons dans ce manuel :

Les propriétés mécaniques de cette fonte sont :

Fonte blanche

Il s’agit exactement d’une fonte lamellaire perlitique pour les pièces en général avec de la
fonte blanche truitée en surface.
dureté (minimum) : 30 HRC (soit 195 kg/mm²).
Résistance à la traction (minimum) : Rt = 200 MPa
Voir méthode de mise en oeuvre au paragraphe 3.5.2. page 20.

Fonte blanche au chrome

composition : Carbone 30 %, Chrome 15%, Molybdène 3%, Silicium 0,5%, Manganèse 0,5%.
dureté (minimum) : 57 HRC (soit 195 kg/mm²).

Acier à ressorts

On a choisit un acier du groupe “Aciers à ressorts” dont le nom commun est “Ressort 51Si7”.
Il s’agit d’un acier Silico-manganeux.
Voir table en page suivante pour conversion des normes.

Pays Norme Cod. Matière

Belgique NBN 830-01 FGG 25

France NFA 32-101 FGL 250

Allemagne DIN 1691 GG 25

Italie UNI 5007 G 25

Royaume-Uni BS 1452 260

USA ASTM A45 40B

Caract. mécanique Unités Valeur

Limite élastique MPa (= N/mm²) 250

Psi 35715

Limite traction MPa (= N/mm²) 165

Psi 23750
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Annexe 4 : Table des valeurs
nutritives du paddy et 

schéma d’un grain de riz
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Table des valeurs nutritives du paddy

Schéma d’un grain de riz

Glumelle

Glumelle

Péricarpe

%
 P

ro
tid

es

%
 L

ip
id

es

%
 E

xt
ra

ct
if 

no
n 

az
ot

é

%
 C

el
lu

lo
se

%
 C

en
dr

es

%
 P

ro
tid

es

%
 L

ip
id

es

%
 E

xt
ra

ct
if 

no
n 

az
ot

é

%
 C

el
lu

lo
se

Riz blanchi 88.0 6.3 0.4 80.3 0.4 0.6 5.7 0.3 76.5 0.2

Riz paddy 88.8 7.9 1.8 64.9 9.0 5.2 6.0 1.4 59.2 2.0

Balles de paddy 90.5 3.5 1.5 25.0 43.2 17.3

Son de décortiquage 1 87.0 12.6 15.9 38.2 10.3 10.0 8.9 12.2 31.2 2.6

Son de décortiquage 2 87.0 12.2 11.7 39.2 12.8 11.1 8.5 9.2 33.2 2.8

ALIMENTS
%

 M
at

iè
re

 s
èc

he

Principes nutritifs bruts Principes nutritifs digestibles
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Annexe 5 :Anciens modèles 
de décortiqueurs
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Décortiqueur Engelberg

Schéma :

Photo :

source : http://www.fao.org/

source : http://www.colombini.com/prduits/
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Décortiqueur à rouleaux (ou décortiqueur abrasif) avec
blanchisseur à friction

Schéma :

Photo :
source : http://www.fao.org/

source : http://www.promopme.net/



Guide de fabrication d'un décortiqueur à riz124




