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JEU DE DAMES

Lanigres d'écorce
de noisetier cloudes
sur un cadre, Metre
les laniéres & I‘en-
droit dans un sens
[carrés verts) et &
l'envers dans [|'autre
sens (carrés blancs).
Pions P : un bloc de
bois avec une épine
de robinier dans un
trou.

FOURCHETTE

Excellente pour feu
de plein air et pour
retourner un rdti sur
feu vif.

BrancheHe A fen-
due. Poinfes écartées

par un coin B. Sur-
liure S en fil de fer.

N. B. — 5i le bois
risque de se fendre
trop loin, faire une
autre surliure avant

de fendre.

SUPPORT

Petit rondin refendu en triangle D. Deux pieds pour ficher en
terre,

+
3,
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BOUGEOIR OGead
DE CAMP s

Pieu équarri en B,
Céatés C obtenus en
fendant deux rondins _
en deux. Le tout |
cloué. On peut sculp- |
ter le bois ou laisser b
I'écorce, au choix.

e

VIDE-POCHES

Rondins fagonnés
3 la scie. Bordure en
baguetes clouées C,

Plan incliné pour
porte-montre. Décor
en bois découpé. A
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L’ART DE TROUVER LES FORMES
CACHEES DANS LES BRANCHES
FOURCHUES

Mais il ne suffit pas de savoir couper, fagonner, assembler. Ce
qui n'est que technique. Il est un art, qui consiste & voir par avance,
les formes offertes par la nature. Le véritable campeur sait discerner,
dans I'arbre sur pied, si c'est bien celui-ld qui lui donnera la perche,
les fourches ou la courbure de bois dont il a besoin.

Nous avons voulu ici donner quelques exemples de ce savoir-faire.

LA CUILLERE

Sculpter dans un rondin une cuillére pour la cuisine, rien de trés
difficile. Encore faut-il savoir, lorsqu‘on a une belle fourche M, N, N
(fig. 1), que la croissance s'effectuant dans le sens des trois fléches
droites, le « fil » du bois est orienté dans ce sens. Mais, bien mieux,
la nature, dans le dessein de donner aux enfourchures plus de
résistance  la rupture, fait aussi croitre des fibres dans le sens de
la fliche recourbée F. Le bois, au creux de la fourche, est donc
trés résistant. Comme, par ailleurs, le diamétre de M est généra-
lement plus fort que le diamétre de N, on dessinera et taillera
la cuillére comme sur la figure 2. Elle sera bien plus robuste que
si on |'avait débitée dans un rondin droit.

LE DEVIDOIR

Pour empécher la ficelle ou la cordelette de s'embrouiller, ou
encore pour hiler le cible d'un cerf-volant, on a souvent besoin
d'un dévidoir. Savez-vous qu'avec deux rondins R, munis d'une
branche latérale taillée en cheville cylindrique P, il suffira de deux
trous de tariére pour posséder le plus solide dévidoir possible ?

(fig. 3).




LA PINCETTE DU FOYER

Pour la cuisine sur feu de bois, il faut souvent déplacer les braises
ou les brandons incandescents pour raviver le feu ; c'est sale ot
incommode avec les doigts. Mais quoi de plus simple que d'assem-
bler une fourche H ot une branche courbe G au moyen d'un fil
de fer ou méme d'une baguette de bois dur B ?

On améliore la prise des objets en taillant les bouts de la pince
4 mi-bois. On peut aussi durcir au feu par un échauffement voisin
de la combustion suivi d'une plongée dans |'eau froide (fig. 4).

SCULPTURE RUSTIQUE

Il faut, en voyant sur pied un arbuste présentant la disposition
X, Y, Z {fig. 5), se représenter qu'avec une orientation différente,
ce bloc & trois directions donnera la silhouette d'un oiseau. La
branche X, taillée en cheville, sera plantée dans un socle assez
lourd S {fig. &), pour former la patte. La branche Z, séparée en
trois par deux traits de scie (c'est plus difficile d'éclater au couteau
formera la queue. Au besoin, tremper dans |'eau bouillante, puis
faire sécher en interposant des cales C. La branche Y, parfagée
en deux, recevra un petit rondin taillé en bec, avec une cheville
traversante pour les yeux. Le surplus de la branche sera recourbé
dans I'eau bouillante et mis 3 sécher sous tension avec une ligature L
de ficelle.

Pour faire les ailes [facultatives), on fendra en deux un petit
rondin recourbé V. On sculpte les extrémités et on assemble avec
un tourillon de bois. Les clous sont un procédé barbare et indigne
d'un forestier.




Objets en bois taillés au couteau ou sculptés.

Noter le bloc d'
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CONSEILS PRATIQUES

CHOIX ET PREPARATION DES BATONS DE CAMP

Si vos batons de campeurs sont sculptés et décorés, n'en faites
pas usage pour des constructions. Ayez une série de bétons forts
et unis, qui seront rangés dans le « matériel », comme les ficelles
et les lasses.

Prenez des batons « assez gros » et assez « uniformes d'épais-
seur » d'un bout 3 |'autre, Leur longueur sera identique pour tous
et variera au choix de | m. 60 & 2 métres ou méme 3 méires.
Demandez des batons non vernis {ga glisse moins) {1},

En méme temps que ces bitons, procurez-vous [chez un quin-
caillier) une rape & bois plate, car il faut tout d'abord appréter
vos bois.

Aux deux extrémités et au milieu, c'est-A-dire aux endroits ol se
font le plus souvent les brélages, « les batons seront rapés ». Leur
surface devenue rugueuse empéchera naturellement le glissement
de la ficelle. Si l'on veut encore plus d'adhérence, on pourra
« équarrir » légérement A la répe (si le baton est assez gros pour
supporter cette diminution de section).

® Piquets.

Voici, en A, un bon et un mauvais piquet. Le bon piquet a sa
pointe tranchée obliquement pour chasser les cailloux en pénétrant
dans la terre. Un piquet pointu se transforme vite en « pinceau » !
Le bon piquet porfe un chanfrein autour de sa téte, afin que les
coups de maillet portent sur le coeur du bois seulement et ne le
fendent pas.

[1} Nous avans aussi utilisé de gros piquets en chataignier, comme on cn
trouve chez les fournissours d’horticulteurs [&chalas, efc...) : on coupe les
pointes et on arrondit les deux extrémités & la hache ou & la ripe. On
peut marquer 3 la peinture ces perches pour les distinguer du bois & briler,
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® Brélages.

Voici, en B, un bon et un mauvais brélage. Le brélage fait avec
deux bois ronds est difficile & serrer ; il glisse facilement. Le brélage
fait avec deux bois entaillés tient mieux et emploie moins de ficelle.

m Assemblage de bois bout & bout.

En C, on peut voir deux bois ronds brélés ensemble. lls finissent
par prendre du jeu l'un contre l'autre.

Si les deux bois sont entaillés, I'assemblage fient misux.

Mais, si I'on ajoute une petite cale suppiémentaire, la section
triangulaire du brélage le rend indéformable.

On enfonce la cale « & force » en dernier lieu.

& Pour enfoncer un baton.

Il ne suffit pas de le marteler au sommet, ce qui n'aurait pour
effet que de le faire fléchir en tous sens, au lieu de s'enfoncer.

Si le baton est tenu par un ou plusieurs aides sur toute sa lon-
gueur, comme en D, il ne vibre plus et s'enfonce trés rapidement.

® Rigidité des assemblages.

Un cadre de bois se déforme fatalement, comme en E. Mais, si
on le renforce par une écharpe, le carré est remplacé par deux
triangles qui sont indéformables. L'écharpe en bois peut étre
remplacée par deux tendeurs de ficelle en diagonales.

En généralisant, disons que TOUS LES TRAYAUX DE CAMP
DOIVENT SE RAMENER A DES ELEMENTS TRIANGULAIRES
COMBINES ENTRE EUX.

T L



" POINTES ET CLOUS

@ Planter une pointe.

Une pointe enfoncée sans précautions fend presque toujours
le bois, & son extrémité.

Ceci en raison de la forme de la pointe {fig. 44). Celle-ci, en
effet, s'engage entre les fibres du bois et les écarte. |l faut donc
mater les pointes d'un coup de marfeau avant de les pianter
[fig. 47). De cete maniére la pointe aplatie écrase les fibres au
lieu de les écarter : le bois ne se fend plus.

Si, cependant le bois est tellement délicat qu'il risque malgré
tout d'aclater, on percera un avant-irou avec une vrille {fig. 48).
Si cela ne suffit pas encore, on fera une ligature de ficelle L.

Pointes trés longues dans le bois dur : graisser les pointes.

m Rabattre une pointe ou « river un clou ».

Il vaut mieux employer des pointes trop longues que trop
courtes, Seulement, il arrive qu'elles dépassent |'assemblage comme
en A (fig. 49). Si on les tord comme en B, la pointe fera toujours
saillie et ne manquera pas de blesser des mains et de déchirer
des vétements.

Donc, avani de tordre la pointe, on placera un gros clou comme
en C et on cintrera par-dessus (fig. 50). Le résultat D {fig. 51)
donne toutes garanties conire les écorchures, et c'est plus solide
ainsi.

® Assemblage par clous.

Voici deux clous plantés bien droit, cote & cate (fig. 52). Il suffit
d'un effort violent en F pour tout arracher. Cela ne va pas.
Plantons les clous obliquement et se contrariant (fig. 53) : ¢a tient !

@ Arracher un clou.

Il y a les tenailles. A défaut, il y a la panne du marteau (fig. 54).
Si le clou résiste trop longtemps, il y a les cales en bois [fig. 55).
Et s'il n'y a pas de marteau, il y a I'arrache-clou de la hachette

[fig. 56). Mais, attention ! si le clou est trop gros, c'est la mort
assurée pour le manche de l'outil.




L’ETABLI DU BUCHERON

»

L'ETABLI sera une grosse et lourde planche de 5 cm. d'épaisseur
comme on en peut trouver dans les fermes ou chez les menuisiers
de village.

La planche E est montée comme un banc, sur quatre pieds A pris
dans des rondins dont on ajuste I'extrémité au diamétre des trous
de tariére T (voir les cotes et les schémas ci-contre]. Nous avons
employé une tariére de 30 mm. pour fabriquer d'excellents établis.
Il faut aussi une tariére de 15 ou 16 mm. pour les trous S dont
nous allons décrire 'usage.

Dans deux de ces trous passe une corde de 10 3 12 mm. formant
un anneau F dans lequel on engage une perche P formant pédale.

L'articulation de cette pédale se fait sur une traverse B attachée
a deux pieds de I'établi par des brélages de ficelle. {Par la suite, on
pourra remplacer ces brélages par des assemblages chevillés). La
charniére est un bout de corde passé dans trois trous faits avec la
petite tariére. L'établi est complété par un trou R muni d'une

cheville de bois amovible C, qui sert de butée pour les piéces &
travailler,
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Fonctionnement.

Les piéces de bois & travailler sont posées sur I'établi, a I'intérieur
de l'anneau de corde. Une simple pression du pied sur la pédale
assure le serrage aussi bien qu'une presse et les deux mains restent
libres pour manier les outils {fig. 3 ef 4).

Remarque,

Comme il y a trois trous S formant angle droit, on peut serrer
les pigces sur I'établi, & volonté, soit en travers, soit en long ; il
suffit de déplacer la corde d'un trou dans un autre.

Le nceud N doit donc pouvoir se défaire trés facilement, malgré
le serrage puissant auquel il est soumis. Nous recommandons la
méthode suivante : terminer une extrémité de la corde par une
boucle b. Dans cette boucle, passer l'autre extrémité prise en
double, comme en d (schéma I). Dans la boucle d, faire passer la
partie a de la corde, suivant la fléche f. Placer enfin une cheville
de bois c [schéma ll) et serrer. Quand on retire la cheville, le
nceud se défait seul.

Une variante, toute en rendins.

Travail & la plane : méme un débutant
peut travailler ainsi. C'est moins dangereux
qu'un couteau.

EMPLOIS

Les dessins de ce chapitre
sont de Pierre Joubert

" \@k
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DE L'ETABLI

Les matériaux de nos travaux
seront pris généralement dans
des rondins bruts, c'est-a-dire
encore garnis de leur écorce.
Certaines piéces auront besoin
d'étre aplanies ou méme com-
plétement équarries.

LA PLANE,

Cef équarrissage des bois se
fera, non pas avec un rabot
de menuisier, mais avec une
plane, outil fort en usage chez
les charrons et les sabotiers.

La plane est une lame tran-
chante, droite ou légérement
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courbe, munie de deux poi-
gnées, Les figures 3 et 4 mon-
trent comment on la tient. En
la tirant vers lui, l'artisan dé-
tache de sa piéce des copeaux
successifs jusqu'd obtenir une
surface bien dressée. On opé-
rera d'abord & une extrémité
de la piéce, puis on la retour-
nera et on fagonnera l'autre
bout,

Remarque.

Pour certains travaux, une
meilleure fixation de la piéce
s'obtient en la faisant buter &
son extrémité contre une che-
ville de bois. Il suffira de percer
un trou dans |'établi & I'endroit
voulu pour y enfoncer la cheville {comme il a été dit pour le
trou R, sur notre plan).

Affitage.

La plane doit &tre toujours bien aiguisée, & la meule d'abord,
puis sur une pierre & huile. Il ne faut pas hésiter & « rafraichir »
le fil de I'outil assez souvent sur la pierre. Il est trés important de
n'affiter la plane que sur le biseau incliné du tranchant. L'autre
face doit toujours rester intacte,

ASSEMBLAGES.
On les fera par tenon et mortaise, puis on les chevillera.
Mortaise.

Enlever & la plane I'écorce et le bois tendre du rondin, & I'empla-
cement désiré (fig. 5). Tracer au crayon et & |'équerre |'ouverture
de la mortaise. Creuser celle-ci, alternativement, par ses deux
extrémités, avec un bédane (ciseau étroit) et un maillet. En principe,
on doit avoir un bédane qui fasse exactement la largeur de la
mortaise.

Remarque.

Si la mortaise doit traverser
le rondin de part en part, on
fera bien d'équarrir la pidce
exactement, afin de reporter
de l'autre c6té le tracé de
l'ouverture « de sortie ». On
pourfa ainsi attaquer la mor-
taise par les deux bouts et ne
creuser chaque face que jus-
qu'au milieu du bois.

Tenon.

La pidce sera serrée de
fagon & déborder I'établi {fig.
b). Deux traits de scie, en long,
et deux autres, en travers, dé-
tacheront les bloes latéraux. Le
tenon sera ainsi dégagé.

Remarque.

Le tenon ainsi dégrossi doit
étre plus long que la mortaise.
L'ajustage se fera & la plane,
en travaillant les deux faces
étroites du tenon. L'ajustage
en épaisseur se fera avec un
ciseau {ou, & la rigueur, avec
une répe & bois).

SCIAGE.

Le débitage des rondins peut
se faire sur un chevalet de
bcheron ; mais, pour des
coupes précises, on procédera




comme sur la fig. 7 : la piéce
déborde 1'établi et vient buter
contre une cheville qui I'em-
péche de pivoter pendant le
travail.

PERCAGE.

On peut procéder avec une
méche et un vilebrequin, la
piéce débordant de I'établi
(fig. 8). La figure | monire
aussi, pour les gros frous, com-
ment on utilise la tarié¢re. Don-
nez la préférence & des taridres
d douifle. La douille, ronde 2
'extrémité supérieure, permet
d'utiliser pour manche un mor-
ceau de bois rond quelconque
{voir pages 56 et 79).
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D'autre part, il faut avoir soin, en tournant, de maintenir la
taridre dans |'axe du trou, sinon on aura un trou conique et l'assem-
blage s'en ressentira.

DECORATION.

On peut avoir & sculpter, dans certaines piéces, des ornements,
des rainures, des pans-coupés, etc... Evidemment, les gouges et les
ciseaux de sculpteur donneront des résultats parfais, si l'on per-
sévare dans un entrainement régulier.

Mais, dés le début, on fera de trés jolies choses avec des outils
rudimentaires, tout en se familiarisant avec les résistances du bois
et les traitrises des fibres qui font éclater en long les parties les
plus délicates si I'on ne prend pas des précautions,

Voici quelques outils faciles & utiliser : la scie d'encadreur (fig.
9) ; sa denture fine permet des découpages droits. Le cisean &
bois (fig. 10) ; poussé & la main ou frappé au maillet, il offre des
possibilités multiples, mais la condition de son emploi est un affitage
fréquent sur la pierre 3 huile.

Enfin, les rapes & bois (fig. |1] sont un moyen de dégrossissage
rapide et grossier, & la portée des moins expérimentés. Il en est de
plates, de rondes et demi-rondes. On les prendra & denture ni trop
grossiére ni trop fine.

Remarque.

Lorsque le travail d'une pidce est assez avancé, il peut arriver
que le serrage de la corde laisse des traces facheuses. On en
préservera la pidce en interposant un tampon de cuir (fig. 12),
ou méme un simple chiffon.

ENTRETIEN DES SCIES.

La figure 2 montre comment on peut placer une lame de scie,
les dents en l'air, dans une fente pratiquée au sommet d'un pieu.
On aiguise alors les dents une par une, en respectant leur forme
ot leur inclinaison primitive, au moyen d'un tiers-point (petite lime
triangulaire) en acier de trds bonne qualité [voir page 53).

Un autre type de chevalet figure sur le « chantier », page 96.
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UNE PRESSE A BOIS DE CAMP

La plupart des bois & sculpter doivent &tre solidement serrés
dans une presse, pendant le travail. Voici un sysiéme de presse,
basé sur le principe de la scie & cadre de menuisier.

I° Choisir un fort piquet P (| m. X 0 m. 10), qu'on entaillera
comme en E (fig. 17],

2° Détacher le bloc M, délimité par I'entaille E (fig. 18).

3 Planter le piquet P, trés profondément & quelque distance
d'un autre gros piquet, d'un poteau ou d'un arbre {fig. 19).

4° Coincer entre P et A un baton fourchu {fig. 19) ou une tra-

verse terminée en biseau B, et engagée dans un petit cran C
(fig. 20).

5° Replacer la machoire M et entourer A et P par une corde,
torsadée, formant tourniquet T [fig. 21). Sur cette figure, on voit,
serré dans la presse, un biton & sculpter.

Noter qu'en doublant P; d'un second pieu P2, on peut arriver &
serrer des piéces de bois de grande largeur. Il suffit de déplacer
M et d'allonger le tourniquet.

La figure 22 montre deux presses jumelées et un sidége S pour
le bricoleur.

La figure 23 montre qu'une piéce équarrie X est toujours mal
serrée si |'on ne place, plus bas que le tourniquet, une cale Z de
méme épaisseur.
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LE TOUR A BOIS FORESTIER

Le dessin du chantier en forét, page 97, représente, parmi
d'autres installations, un modéle de tour & bois rustique, actionné
en utilisant I'8lasticité d'une branche d'arbre.

Voici un autre modéle de tour plus facile & construire et qui
rendra les mémes services. lci, la force motrice sera fournie par
une série de planchettes de fréne assemblées comme les lames
d'un ressort de voiture et qui fonctionneront comme un arc dont
on tend la corde.

Il faut se procurer, pour cette construction, quelques métres de
cable d'acier de 2 & 3 mm., 13 tire-fond et 2 longs boulons munis
de leur écrou et de rondelles suffisamment larges. Tout cela se
trouve dans les quincailleries sans difficulté.

CONSTRUCTION DU BATI

Le bati du tour comprend un montant de 2 m. 50 de haut, A.

Ce montant est assemblé par tenon et mortaise avec une tra-
verse B.

On consolide I'ensemble avec un tire-fond a et par deux ten-
deurs en cable d'acier M, M.

L'autre extrémité du bati est constituée par un pied C bien
d'aplomb sur sa base.

Les pidces A et C sont réunies par deux piéces D paralléles.
Entre ces deux pidces, il doit exister un vide de quelques centi-
métres {5 centimtres environ).

La face supérioure des pigces D doit étre rigoureusement hori-
zontale et bien finie & la plane et au ciseau.

Deux chevilles R, portent le jeu des ressorts L : ce sont trois
ou quatre lames de fréne minces (7 & 10 mm.), ligaturées ensemble
et maintenues en position par un brélage. Il est important de ne
pas percer les planchettes par des vis ou par des clous, ce qui
risquerait de provoquer leur rupture pendant le fravail. Les lames
seront huilées pour pouvoir glisser les unes sur les auires.

Une autre cheville @ sert de pivot & une pédale P.




Enfin, L et P sont reliés par un jeu de cibles N, N, N qui trans-
metiront le mouvement & la piéce & tourner, comme on le verra
plus loin.

Pour terminer ce béati, il ne reste qu'a poser la pointe h : c'est un
tire-fond vissé dans la piéce A et dont la pointe a été limée en
cone bien régulier, comme il sera dit plus loin.

Nous n_u%o_o_..m X la hauteur de la pointe h au-dessus du plan
supérieur des pidces D. On retrouvera plus loin cetle mesure
importante.

CONSTRUCTION DE LA « POUPEE MOBILE »

Deux grosses pidces de bois dur E et F {fig. 2), faites en chéne
de préférence, sont asseniblées au moyen de deux tire-fond d.

La pidce F est percée d'un trou central au travers duquel passe
librement un long boulon avec ses rondelles et son écrou Y. Ce
boulon passe aussi & travers une barre de bois T.

La piéce E est traversée par un gros fire-fond g dont la pointe a
été limée en forme de céne régulier. La distance qui sépare le
bord inférieur de E de l'axe du tire-fond g doit étre égale & X
[voir ci-dessus).

CONSTRUCTION DU « CHARIOT PORTE-OUTIL »

Deux blocs de bois dur H et G (fig. 3, en chéne également, sent
assemblés au moyen des fire-fond ou de vis e et .

La pigce G est percée d'une mortaise longue J, traversée par un
long boulen, équipé de rondelles, écrou et barre S, comme la
poupée mobile.

Le haut de la pidce H est oblique et légérement arrondi.

La hauteur totale de I'ensemble G et H doit &tre encore égale
a X, comme il a été dit pour les pointes h et g.

ASSEMBLAGE DU TOUR

La figure 4 montre comment la poupée mobile et le chariot sont
assemblés sur le b&t du tour. Les écrous Y tiennent le tout
ensemble, mais ne sont pas serrés avant le montage sur le tour des
piéces & tourner. On voit que les pointes h et g se font face.

89
MONTAGE DES PIECES A TOURNER

On ne peut pas tourner avec une égale facilité toutes sortes de
bois. Un bois sec est plus facile & tourner qu'un bois vert. Les bois
blancs se tournent mal. Les bois trop durs et cassants également,

Si I'on veut faire du beau fravail, on collectionnera dans son
grenier de longues piéces des essences suivantes :

Saule [un peu tendre), Merisier, Cerisier, Prunier, Tilleul, Erable,
Aulne, Hétre, Aubépinier, Robinier, Noyer, Buis et Houx,

Les grands diamétres sont impossibles & tourner sur notre tour
de fortune, On évitera de dépasser 6 & 7 cm.

Dans le cas ol I'on récolte ses pigces en forét, elles sont naturel-
lement rondes (comme en O, fig. 5). Il suffira d'enlever & la plane
I'écorce et I'aubier et de laisser sécher le bon bois, Cependant, le
bois de cceur risque de se fendiller.

Dans le cas ot ['on emploie du bois de commerce, il aura une
forme prismatique (planches, solives, madriers, etc..}. On sciera
alors des piéces K de section carrée convenable, en évitant le
coeur du bois. Puis on abattra les quatre angles avec la plane ou
le rabot pour en faire des prismes octogonaux, comme Z (fig. 5).
On réduit ainsi considérablement le travail & l'outil de tour.

Pour monter une piéce sur le tour, procéder comme suit :

I° Avec un pointeau, marquer aux deux bouts de la pidce deux
trous t, 1, bien profondément et au centre de la section de la piéce.

2° Faire un tour du cible N autour d'une des extrémités de la
pitce (du c&té de la pointe h). Attention ! La pitce doit fourner
vers le tourneur & la descente de la pédale.

3° Engager las pointes h et g dans les deux trous t de la piéce et
serrer fortement en poussant la poupée mobile vers la pointe h.

4 Immobiliser la poupée dans cette position en serrant & bloc
son écrou Y sous le bati du tour.

§° Graisser ou huiler les pointes pour assurer une rotation aisée
de la pisce.

N. B. — La figure & montre que les pointes doivent pénétrer
assez profondément dans la pigce. Plus le bois est tendre [ou vert),
plus la pénétration doit étre grande. Si elle n'est pas suffisante, la
piéce ne tarde pas & étre « excenirée », et c'est une catasirophe.
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MISE EN MARCHE

La rotation de la pidce est alternative. Sous I'action de la pédale,
le cdble N se tend et abaisse les ressoris L, entrainant la pigce
autour de laquelle il est enroulé. Les ressorts, en se redressant, font
faire une rofation inverse. On voit que plus le diamétre de la pidce
est petit, plus le nombre de tours sera grand pour une course
de la pédale. Le céble N doit étre réglé pour que la pédale soif
au point le plus haut quand les ressorts sont au repos.

On peut aisément imaginer plusieurs systémes de réglage de la
longueur de céble (voir P. fig. 4).

MANCEUVRE DES OUTILS

On voit que le chariot porte-outil peut éfre présenté vis-d-vis de
n'importe quel point de la piéce & travailler. Gréce & la mortaise J,
on peut également le fixer plus ou moins prés de la piéce. En
général, on aménera le support H & 10 ou 15 mm. de la piéce et,
en serrant l'écrou Y, sous le bah, on fixera le chariot dans cette
position (fig. 4 et 8).

Les outils de four doivent étre extrémement bien affiités et fré-
quemment rafraichis sur la pierre & huile, Les formes les plus cou-
rantes sont indiquées 3 la figure 7 : Le fermoir A ressemble & un
ciseau & bois {on peut dailleurs faire un fermoir & partir d'un
ciseau), mais le franchant est oblique et non transversal & l'outil, En
outre, afin de pouvoir travailler, soit vers la droite, soit vers la
gauche, il est affiité sur les deux faces. La gouge B neut exister en
plusieurs tailles (les dimensions des gouges se mesurent d'un bord
intérieur & l'autre bord extérieur).

Le grain d'orge C est un ciseau & deux versants formant une
pointe trés coupante & l'extrémité de I'outil. On affiite sur une
seule face, comme les ciseaux ordinaires. Il existe des foules d'autres
outils de tour, tel le « pas de vis » D, sorte de pointe & faire des
cannelures triangulaires,

L'outil repose sur le support H et on le maintient fermement &
deux mains tandis que |'on actionne la pidce en pédalant. Le dessus
oblique et arrondi de H (voir fig. 3} permet de présenter I'outil
contre la piéce sous des angles assez divers. L'expérience ensei-
gnera quelle position convient le mieux aux différents cas possibles.
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Dans tous les cas, on approche progressivement I'outil de la pigce
de fagon & n'enlever que de minces copeaux & la fois. L'outil ne
doit avancer que pendant la course descendante de la pédale.
Il reste immobile ou méme recule légérement pendant la remontée.
Sur la figure 8, la fléche montre le sens de rotation pendant le
travail de I'outil.

N. B. — Bien entendu, il faut toujours ajouter & la longueur des
pigces que l'on tourne une longueur supplémentaire de quelques
centimétres autour de laquelle fonctionnera le céble de rotation.
Cetle partie supplémentaire est sciée ensuite.

Les figures 9 ef 10 montrent comment faire des cannelures trian.
gulaires ou arrondies, C'est la partie amusante du métier de tour-
neur d'inventer des formes indéfiniment variées : congés, boudins
perles. On peut méme réserver, le long de la pigce, des parties
prismatiques, alternant avec des parties rondes.

ANNEAUX DE FOULARD ET RONDS DE SERVIETTE

Fabriquer au tour un mandrin M ({fig. 1), sorte de laong
céne décroissant trés progressivement. On prépare séparément les
pidces P & tourner. On coince ces pidces & force, sur le mandrin,
avant de monter celui-ci entre pointes. |l faut prendre soin de ne
pas trop coincer, ce qui ferait éclater les piéces ; le mieux est de
coincer des piéces en bois dur sur un mandrin de bois plus tendre.
Aprés tournage, on retfire les pidces en les chassant avec un petit
maillet.

PIECES LONGUES

Il est plus facile de tourner les extrémités d'une pidce, prés des
pointes h et g, qu'd éqgale distance de ces dernidres. Si les pidces
sont trop longues, il arrive méme que, la flexion aidant, elles
« sautent » par-dessus ['outil et méme se cassent net (fig. 12). On
devra donc attaquer le bois en approchant I'outil trés prudemment
et en enlevant #rés peu de bois & la fois. Dans certains cas, on
pourra monter sur le tour une « lunette » (fig. 13). La piéce tour-
nera & l'intérieur du trou qui 'empéchera de se cintrer brusque-
ment. Mais la lunette provoque des freinages subits de la rotation,
3 moins de garnir son orifice d'un roulement & billes !

-
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On commence par lier, avec des ficelles, des piquets, taillés au
couteau.

On peut finir par un métier & tisser & quatre pédales en parfait
état de marche, fait avec une hachette, une tariére et une plane.

¥ P
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LE BUREAU DU CHEF

Tous les papiers sont rangés & portée de la main.

S'il pleut, il suffit de recouvrir d'une toile de tente, sans rien
déranger, et partir tranquille. D'ailleurs, ce petit meuble assemblé
a la tariére est transportable sans difficulté.




LE CHANTIER DU FORESTIER

(1) La souche du premier arbre abattu sert de billot pour les travaux de début. Outils
d'abattage : cognée, masse et coins de fer, scie passe-partout, (2) Chevalet & fagots (modéle
en usage en lle-de-France) : les deux leviers réunis par une chaine tassent les branches trés
serrées, entre les montants, pendant qu'on les ligature. {3) Réserve de bois. {4) Réserve de
perches, {5) Billot surélevé (tronc pesant, calé entre deux fourches solides et une cheville en bout).
(6) Etabli modéle Froissart (1) : convient pour les grandes pidces de bois. (7) Meule de grés,
montée sur bati & crémaillére {permet de caler les outils & affiter sous un angle constant,
en libérant la main gauche pour tourner). (8) Etabli & affiter : la lame de scie est calée avec
un petit coin de fer dans une fente sciée : outillage (9) : tiers-point & affiter ; tourne-3-gauche,
pour donner la voie ; enclumette ; boite & graisse. (10) Chevalet-cale, pour tenir les rondins &
forer & la taridre. (1) Etabli de biicheron (2}, pour petits travaux ; I'extrémité (12} sert de billot :
les pisces & travailler sont serrées par une pédale, entre deux cales latérales du modéle (I3),
ou contre une butée, qu'on peut déplacer dans divers trous. On travaille soit debout, soit assis,
& cheval sur I'établi. {14) Maillet taillé d'une seule piéce dans une biche. (I5) Tabouret-porte-
outils avec outillage : plane, scie égoine, rape 3 bois, ciseaux, bédanes et gouges. (18] Presse
3 sculpter, serrée par tourniquet. (17) Tour & bois. La force motrice est transmise par une corde
fendue entre une branche d'arbre (i8], formant ressort, et une pédale. Cette corde entoure
la pidce & tourner et lui donne un mouvement de rotation alternatif. La pitce est tenue entre
deux pointes dont l'une, portée par une « poupée mobile », permet le serrage au moyen d'un
coin {19) ; les outils prennent appui sur le bloc mobile qu'en voit en arridre de la piéce.
{cli:aire le tour assez haut pour augmenter la course de la pédale). Yoir page 86 un autre type

e tour,

|1} Voir description dans le fome | de « Froissartage », p. %1, {2} Vaoir pags 77.
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