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PREPARATION DE CE DOCUMENT

Ca document a &té préparéd sur la base de l'expérience pratique de
l'auteur dans la construction de batesaux en PRVT en Ambrique du Hord, Burope
et dans les Pays en voie de développement.

C'est le seccnd Document Technigue dana la aérie traitant de la
Construction das Bateaux de Plche destinfa aux fonctlionnalras des péchas et
aux constructeurs de bateaux qui désirent améllorer leurs connalissances des
diverses méthodes de construction navale.

L'grganigsation remercie les Socidtdés suivantes gul ont parmis la
reproduction de certains de leura documents etfou iLllustrations.
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Lea but dé ce document a8t dapporter ao lecteur
uné bonne connalssance de base du Fnl:lrlltlr ranfarcé aa
varre texile (PRVT), de mes possibilitdés et de ses
limites dans la constructilion des bateaux. Les persconnes
davant utiliser cet cuvrage sont supposéss avolr les
capacités technigques et de gescicn nécessailres.

Ce document n'a pas la prétencicn de décrire tous
les aspects du PRAVT male 1l essale de tralter la plupart
dea sujets concernant la consktructlion dee petits bateaur
et l'écablissement d'un chantier naval. Il E&tudie
ezsentiellement la technlque de construction maruells an
atratifléd simple, malis &'autres technologles de PRVT vy
sont également présentdes.

Les chapltres teles que: Réflexions msur la
conception et la constructlion d'un  baceau ou
Planification da la construstion, ainsl gue le d4iageamnmne
da production, montrent les éxigences de la constructlion
de bateaux en FRVT, tandis gue d'auvtres chaplitres tels
gue Atelier, Eguipements et outils et Construction
classigue d'un bateau donnent des conselils pratiques.
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