Introduction.

Beaucoup de batteurs, avec des qualifications mded@n menuiserie/ébénisterie, ont
sérieusement penseé a la fabrication des tambdsemble que, comme ces batteurs
ayant fait leur instrument, vous puissiez, avepemn de travail, d'indications, faire
vous méme cet instrument: la batterie.

Il'y a un certain nombre de raisons a la fabricaties tambour.
" économiser " l'argent.

une autre raison c'est : expérimenter et appreridne autre est de pouvoir avoir des
tambours dans les tailles, les finitions, les bi@paisseur des fats etc, que personne
ne vend. une autre raison est d'avoir un instrumeigie, personnalisé, customiseé,
un instrument que vous ne retrouverez nulle padygout pas chez votre voisin. en
conclusion, il y a un aspect " spirituel " plutétminiscent du rite tribal avec la
sensation de jouer un instrument fabriqué de s@ssma

Kit de Drumset: Les piéces.

Les tambours d'un kit Drumset sont plutot simpllesse composent seulement de
quelques piéces( voir le glossaire). Ce sont lasypdes cercles, les tiges de tension,
et les lugs(coquilles). En plus de ces derniessti¢ges de tension viennent
habituellement avec des rondelles en métal etigsdnt des vis de support avec des
rondelles. En outre chaque tambour devrait avoigvwent de décompression (avec un
genre de canon isolant pour I'équilibre). Une eaddaire aura également un dispositif
déclencheur avec un " bout " qui tient l'autre@xiité du timbre.les Toms peuvent
e€galement également avoir un support si vous isetilpas un bati de RIMS-style.

En construisant un tambour vous acheterez normalejes cercles, tiges de
tension,les lugs, déclencheur de timbres, chepuimisseur. En outre, fabriquer un
fat de tambour est un processus plutdt avanceé doue acheterez probablement un
fat de tambour tout fait. Les bricoleurs avancéd &muvent leurs propre
quincaillerie. " en reconstruisant " un kit detbae existant , vous pourrez employer
les vieilles pieces pour économiser de I'argeaitrdtonstruit mon kit Sunlites mais
j'ai acheté de nouvelles coquilles, pour changkrdk.

Ainsi, I'opération principale dans la fabricatiorud tambour est de choisir un fat de
tambour non fini, de faire les chanfreins, finis l&ts avec"
paint/varnish/lacquer/wrap",et forer soigneusententrous de support de coquilles.

"construire une batterie " c'est donc,préparefltsa recevoir les coquilles tirants et
finitions.

Avant de commencer:

La premiére chose a faire est de décider exactequetie taille et combien de lugs
chaque tambour aura. Vous devez choisir le matkelag et le type de cercle(voir
sur le site les indications sur le type de cer@ashouti, lourd, etc). Vous devez
acheter tout ce matériel ou le prélever de voeél®ibatterie. Vous devez recueillir le
matériel pour chaque tambour.ll vous faudra rasgggneusement chaque type de
coquille, vis de tension etc dans des sacs seares des indications claires,
permettant de retrouver facilement a quels fleseappartiennent.

fats:



les fats non finis, les plus communs sont les &t érable de Keller. Un fat de
tambour est simplement un tube de contre-plaquéaie sans les trous de fixation
des éléments métalliques . lls existent dans unéteal'épaisseurs et de diametres
standard qui fonctionneront avec les peaux de damtommerciales, si vous voulez
un tambour moins profond, les fournisseurs peugénéralement scier le fat (vous
pouvez garder le morceau supplémentaire pour ua pudjet).

avec suplément beaucoup de fournisseurs fraisE®ohanfreins sur le flt et
foreront la tambour pour la fixation des lugs(parierement si vous employez les
lugs qu'ils vendent). Procéder ainsi amene le peoja simple travail de finition du
bois.

Raccourcissement d'un fat:

Si vous voulez réduire un fit existant ou un natifisez une scie de table avec une
lame aux dents fines de contre-plaqué. Utiliseguide pour placer la nouvelle
profondeur de fGt. Tournez soigneusement le fUt p@gouper I'exces. Soyez sir de
ne laissez aucune bavure dans la coupe ou vous @eseroblemes lorsque vous
fraiserez les chanfreins. S'il y a le moindre déilafiaudra poncer.

chanfreins:

la coupe des chanfreins n'est pas une opératmmmglexe qu'elle soit impossible,
mais elle exige un équipement professionnel;, wult mieux faire faire si on ne se
sent pas capable d'y arriver . Cependant, unejtms/ous avez réaliser un chanfreins,
vous pourrez bien sur le faire sur les autres fitgs aussi retaper les chanfreins de
vieilles batteries et leur redonner une secondegese.

Le secret pour exécuter un bon chanfrein est déolaner un angle de 45 degrés. .

Il'y a deux types d'installations qui fonctionnbren.l'outil est monté sur une table de
coupe. Cela fonctionne trés bien pour de petitdbtaurs, mais un bass drum peut
avoir besoin d'étre tenu pendant la coupe. Parécuesit, j'ai opté pour une
installation ou l'outil coupant se déplace et keeféi stationnaire. j'ai fabriqué un
marbre en plexiglass de 1/2 " de profondeur pair@m 6 pouces de large pour qu'il
soit assez grand pour maintenir le plus grand thass dont je désire effectuer un
chanfrein. J'ai monté I'outil(qui dans mon castétgite une petite unité tenue a la
main et utilisée pour des installations en forn)isar une extrémité du panneau en
plexiglass . j'emploi le plexiglass plutét que tg) ainsi je vois ce que je fais par
transparence.je suggére de commencer par lesaipascules juste pour "sentir
les choses" et puis d'ajuster lentement la profonjsqu'a ce que vous tailliez le
bon chanfrein.

le truc c'est de ne jamais couper toute les stcateontreplaqué en laissez au moins
une sans coupe pour assurer la rigidité du fatikeixnest de laisser un peu de jeu a la
coupe pour finir en pongant et assurer un bonilrava

Il'y a deux modeles communs de chanfreins. 45 dedjait coupés avec la base cote
centre du tambour. Ceci fait un chanfrein qui eaireent de 45 degrés. TRES pointu!
sa particularité est de conserver la totalité @ge@mbniques, mais a l'inconvénient que
la peaux n'est pas parfaitement centrée et reswbtdage plus difficile, si bien que
certains optent pour un bord de 90 degrés. vousezoun bord de 45 degrés comme
décrit préecédemment jusqu'a la moitié de I'epaisde fOt et puis déplacez I'outil &
I'EXTERIEUR du fOt et chanfreinez le bord sur l&k¢ur: changer les peaux sera
plus facile, parce que le bord réel est d'un phig diameétre que le chanfrein. Le
chanfrein extérieur tend a centrer la peau rentartord facile.

Finir le fat;

Une fois que les chanfreins coupés vous pouvez @t pour les lugs ou appliquer



la finition . Je préfere finir le fGt , les trode lugs tendent a poser des problemes au
vernissage: ruisselélement a l'intérieur du f@rglvous le finissez. Si vous
appliguez un rodhoid il vaut mieux forer les gdug d'abord, et ensuite appliquer la
finition au-dessus des trous, vous percerez leaiddfvec un cutter en vous servant
du percage des lugs comme guide .

Finir le fOt est la partie la plus dure et ce géiiedminera en grande partie le drumset
fini. Vous pouvez considérer une finition professielle & ce moment. Les
possibilités sont: les luthiers, ateliers de caeags automobiles (pour des finitions de
peinture), ou une finition rodhoid qui ne demandeume qualification.On pourrait
également mentionner les placages en bois exofiquags la finition demandera le
méme travail que n'importe quel bois. Les placagesiques peuvent étre chers, mais
sont magnifigue comme finition... particulieremgoind le travail est fait par un
luthier. Si vous essayez de finir le fit vous-méwmeis devrez évaluer votre niveau
de compétence pour le travail du bois. Pour lesi@élbs, une finition "huile de

bois" est tres facile de faire et paraitra propeaucoup d'instruments emploient ce
genre de finition qui est populaire en ce momeatptobleme est que si vous aimez
une version vernie brillante cette solution deelate "huile de bois" donne une
finition mate. La plupart des magasins de musiquales exemples des guitares et
des basses" huilées par tung" qui vous donneranidée du look.

D'une maniere générale, il est plus facile d'obbtene finition satin ou semi-lustrée
plutot qu'une finition lustrée qui exige le podge. Comme compromis, j'ai fini mon
ensemble de tambours avec un vernis de polyurétha@nate finition semi-lustrée.
J'ai choisi le polyuréthane pour sa longévité etsastance aux chocs etc...

Avant de vernir vous pouvez teinter le bois. Jeguaaucun soucis avec cette
opération. J'applique uniformément avec un chiféoteinte sur le ft , en saturant
bien le bois. Laissez le sécher durant une numaims. Un conseil maintenant. Le
poncer avant d'appliquer le vernis et entre ledicgns de teinte.

Ma méthode est simplement d'appliquer les couchas @es morceaux de tissu
coupés a partir de vieux draps de flanelle et essleyvernis sur le fat . Employez du
papier a poncer fin ou des laines en acier eareduches sechées et répétez
l'opération jusqu'au résultat désiré. Dans morgaaspris 7 a 8 couches. Ceci n'est
pas un cours sur la finition du bois, aussi sisvavez les questions ou des
problemes essayez de trouver un amateur confirnué quofessionnel ébéniste . Il y
a beaucoup de gens qui sont habiles avec le trdwdibis et qui seraiet heureux de
vous aider.

Forage des flts .

Une fois que le fat est fini, 'opération finalensistera a forer le fGt pour l'installation
de la quincaillerie. Vous devez forer un trou pidwrent . Vous devrez certainement
forer la caisse claire pour le "trainer” tendeetichbre et préparer l'installation des
supports si le tambour est un tom.

Si votre fat n'arrive pas perforé, il faudra leéaavec méthode. Ma méthode est
d'obtenir avec un ruban adhésif une facilité deguage sur tout le fat. Appliquez le
ruban adhésif a lI'extérieur du fat approximativetml les trous des coquilles vont
étre. Vous devez maintenant marquer soigneusemedesdrous de support de
coquilles seront forés. Pour exécuter ceci vougzleéterminer ou sera
I'emplacement de la coquille (habituellement awsdes d'une vis de tension ou
centré entre deux vis de tension).Cet emplacenwrg gonne le point de départ pour
vos mesures. En utilisant une T-place (equerre lesoord du chanfrein, marquez la
bande en parfaite correspondance avec les viotensi

Maintenant connaissant combien de vis de tensitne ¥ambour aura, vous devez



subdiviser la circonférence du tambour par le n@naer vis. Aidez vous d'un métre
souple de couturiere pour mesurer la circonféremegete du fat. A 'aide maintenant
d'une calculatrice divisez par le nombre de vis lgucercle emploie (6, 8 etc...) Ceci
donne la distance d'une vis a l'autre. En utilisastésultats de la calculatrice vous
pouvez établir une table de la distance du panétérence a chaque trou de vis. En
utilisant votre metre couturier marquez vos réssilsar I'adhesif a I'extérieur du fat.
Ca donnera une suite de lignes verticales.

Vous devez également savoir qu'a quelle distarscedes sont a partir du bord du
fat. j'emploi un "calliper vernier" pour placerabonne distance et pour marquer la
bande d'adhésif. Marquez bien votre repere de fagemette.prenez le lug (coquille)
et marquez l'autre trou a percer. En conclusioanague vous ne forieY ERIFIER
TOUTESLESMESURESUNE 2EME FOIS

Forez maintenant les trous des lugs. Le fUt deregrliqué peut se briser pendant le
forage, faites trés attention.

Assembler le tambour.

Une fois tous les trous de lugs correctement fibrés reste plus qu'a installer les lugs
et finir le montage et accordage du tambour. ehteaant vous savez que vous allez
I'aimer!

pour les supports de toms utilisez les rims , é&cél trouver, tueur pour le son, et
facile a mettre en oeuvre

APPRECIEZ!

maintenant jouer et faites apprécier vos nouveéanmbours. Apres l'avoir fait moi-
méme je puis dire comment il est spécial de joesrtambours qui ne ressemblent a
aucun autre . on sent differement.

Je suis sdr que la construction de tambour n'espar tout le monde, mais je puis
dire que si vous portez de l'intérét aux diversefiais qui font le son des tambours
VOUS ne pouvez qu'avoir envie de le faire. Monis®atit est que ce genre de
connaissance ne fait pas, mais aide a me fairexnoeer

Et naturellement l'avantage final pour la constanctle tambours , c'est que vous
n‘avez aucune limitations! Si vous voulez des & ou " la basse des 15 ne vous
inquiétez pas, c'est possibleil , parce que ladabt c'est vous



